SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i montazem balustrad stalowych na zadaniu pn.:
Wykonanie balustrad i pochwytéw na klatce schodowej i na schodach przed budynkiem
osrodka szkolno-wychowawczego w Pasleku.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z :
- wytworzeniem, dostarczeniem na budowe i zamontowaniem balustrad.

Zakresem swym obejmuja wymagania stawiane materialom 1 wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

balustrada — konstrukcja stanowiaca element bezpieczenstwa na schodach ,balkonach itp.,
porecz — poziomy element balustrady wyznaczajacy jej wysokos¢.

shupek balustrady — pionowy element konstrukeji balustrady, przekazujacy obcigzenia na

konstrukcje .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow 1 wykonywanych robot
oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specytfikacja techniczng oraz zaleceniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem 1 ST.



2. MATERIALY

- Balustrada

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana spetniajgca wymagania okre$lone w PN—
82/S-10052 p. 2.1.1.

- Kotwy wklejane

Zaprojektowano kotwy wklejane M10 firmy Hilti HIT-RE 500 z trzpieniem HAS.

Nakretki muszg by¢ zabezpieczone ,,kapturkami” z PCV wypehionego smarem.

3. SPRZET

Zgodnie z potrzebami wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do wykonania balustrady powinny

odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie balustrady.

Zaprojektowano balustrady stalowe, modutowe montowane w segmentach.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porgcze, elementy wypelnienia, taczniki, zaslepki ,
powinny by¢ ciete mechanicznie. Stosowanie cigcia gazowego dopuszczalne jest jedynie do
cigcia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym aktualne uprawnienia.

Obrobke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3% tej grubosci.

Potaczenia spawane stalowych elementéw balustrady powinny spelnia¢ wymagania normy
PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy

PN-88/M—-69433.



Sposob kotwienia balustrady.

Bariery sg kotwione w konstrukcji za pomoca kotew wklejanych.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew zwracajac szczegdlng uwage na to aby nie
uszkodzi¢ istniejacych plyt granitowych. Dla zniwelowania lokalnych nierdwnosci oraz
uszczelnienia styku shupkéw z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkow wykonac

polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbiorowi podlegaja: wytwor balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew
wklejanych, montaz segmentow balustrad oraz odbior wszystkich elementow wraz

z odbiorem powtoki zabezpieczenia i polerowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow odbiorow wg p.6. nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru robot
koncowych.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie porgczy nalezy uznac za
zgodne ze ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢
za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest

doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze ST i1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbednych
czynnikow produkcji; przygotowanie otworow 1 montaz kotew wklejanych; wykonanie
podlewek pod stupki, montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu; oczyszczenie terenu

robot; usunigcie zbednych materialow i odpadéw poza teren budowy.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polska Norma - Stal nierdzewna PN-82/S-10052 p. 2.1.1.

Polska Norma - Potaczenia spawane PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Polska Norma - Elektrody do spawania PN-88/M—-69433.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/

Ustawa z dnia 30.08.2002 o systemach oceny zgodnosci /DU nr 166 poz. 1360/

Ustawa z dnia 07.07.1994 prawo budowlane(tekst jednolity) /DU z2003 nr 207 poz.2016 z

pézniejszymi zmianami/



