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zatacznik nr 5a - | cze$é — wyposazenie pracowni w_maszyny do metaly

Szczegotowy opis przedmiotu zaméwienia

zamowienia publicznego pn.

Wyposazenie stanowisk dydaktycznych w , Warsztatach szkolnych, pracownia mechatroniki,
pracownia maszyn gérniczych” - Zespotu Szkét Zawodowych nr 3 w Katowicach w narzedzia iflub

maszyny.
Zamdwienie udzielane w trzech czesciach:

I c2¢8¢ - wyposazenie warsztatow szkolnych w maszyny do metalu

1l cz¢4¢ — wyposaienie warsztatéw szkolnych w maszyny do drewna

1l czedé ~ wyposazenie warsztatow szkolnych w sprzet i urzadzenia do spawania

1. Frezarka uniwersalna {dotyczy 1 maszyny)
*  AUTOMATYCZNY POSUW STOLU W OSi XY
¢ POSUW MECHANICZNY STOLU W 051 7

* LEWE | PRAWE OBROTY

*  GLOWICA OBROTOWA +/- 90°

PARAMETRY

1.1 | WYMIARY ROBOCZE STOLU {minimalne) mirt. 1000 x 200 mm
1.2. | PRZESUW WZDLUZNY STOLU min. 550 mm

1.3. | PRZESUW POPRZECZNY STOLU min. 200 mm

1.4. | PRZESUW PIONOWY STOtU-KOLUMNY min. 300 mm

1.5. | MAKSYMALNE OBCIAZENIE STOLU min 100 kg

1.6. | GLOWICA PIONOWA

skretna £90°

1.7, WRZECIONO pionowe

wysuwane min. L 100 mm

1.8. | STOZEK WRZECIONA

150 40

1.9. | PREDKOSC OBROTOWA WRZECIONA PIONOWEGO

w zakresie 115 - 1750 obr/min

1.10. | PREDKOSC OBROTOWA WRZECIONA POZIOMEGO

min 60 - 1350 obr/min

1.11. | ZAKRES PREDKOSCI POSUWU WZDtUZNEGO

min. 74 - 720 mm/min

1.12. | ODLEGLOSC WRZECIONO PIONOWE-KOLUMNA min 250 mm
1.13. | ODLEGLOSC WRZECIONO PIONOWE-STOL min 350 mm
1.14. | ODLEGLOSC WRZECIONO POZIOME-STOL min. 40 - 200 mm
1.15. | MOC SILNIKA WRZECIONA POZOMEGO min, 2kw

1.16. | MOC SILNIKA WRZECIONA PIONOWEGO min, 1kw

Wyposazenie

1.17. | odczyt cyfrowy dla 3 osi

1.18. | tuleje redukcyjne 150 40/ Morsea

1.18. | uchwyt wiertarski 1- 16 mm

1.20. | deklaracja 2godnosci WE

1.21. | imadio maszynowe L - 160 mm

1.22. | trzpien frezarki z kpl. tulejek zaciskowych do frezéw palcowych

1.23. | podtrzymka wrzeciona poziomego / okular

1.24. | trzpienie frezarskie diugie

1.25. | podstawowe narzedzia

1.26. | instalacja oswietieniowa halogenowa 24v

1.27. | ukiad chiodzenia

1.28, | instrukcja obstugi w jezyku polskim
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- PARAMETRY [
1.29. | FrezNFKa 50/60 DIN1823 A HSS 1szt
1.30. | FrezNFKe 80/90 DIN 847 HSS 15zt
1.31. | Frez tarczowy pitkowy NFTe 125x2/64 1szt
1.32. | FrezNFRf 25/75 st. DIN 1833 HSS 1szt
1.33. | Frez do rowkdw teowych 12,5x6,0mm HSSCoS DINSS1-AB 1szt
1.34. | Frez do rowkéw teowych 16,0x8,0mm HS$Co5 DINS51-AB 1szt
1.35. | Frez modutowy krgzkowy do két zebatych o zarysie 1lkompl.
ewolwentowym, modut 1,25mm, #1-8(komplet), NFMa HSS
1.36. | Glowica Frezarska skfadana (kompletna) 063 2-6 15zt
1.37. | frezy trzpieniowe DIN 844 (HSS, HSSE} minimalny zestaw: Iszt
2,5,8,10,12,14,16 mm
1.38. | glowica wytaczarska (ZESTAW WYTACZADLO
15-320mm+NOZE +TRZPIEN )
1.39. | LAPY MOCUJACE - PLYTKI DOCISKOWE -ZESTAW min 58 1 kompl.
elementow
1.40. | FrezNFKa 50/60 DIN1823 A HSS 1 szt.
Elementy wspéine dia 2 frezarek
1.42 | STOt PODZIALOWY 152t
UNIWERSALNY

Srednica | 150 mm
Przekladnia | 1:90
Skala | 360 stopni,

Zakres dostawy: | - Stot podziatowy,

-3 tarczki podziatowe,

- konik ,

- Uchwyt tokarski samocentrujgey 80 mm,

mocowanie do podstawy ( z podstawa do mocowania do stoléw

obrotowych }

1.43 | IMADLO MASZYNOWE 1 szt

UCHYLNE {kolyskowe)
Szerokodc szczek | min. 100 mm
Wysokosé szczek | min. 40 mm

Rozstaw szczek | min. 80 mm

2. Charakterystyka maszyn - Tokarka (dotyczy 1 maszyny)

e tokarka wyposazona w dwa automatyczne posuwy - wzdtuiny i poprzeczny

e indukcyjnie hartowane oraz szlifowane loze

*  wrzeciono o przelocie min. 35 mm

* metalowe utwardzane kota zebate w przekladni wrzeciona

e funkcja gwintowania

® maszyna wyposazona w watek pociggowy i Srubg pociggowa

® suport nozowy z moiliwoscig obrotu do toczenia stozkéw
LP. PARAMETRY
2.1 SREDNICA TOCZENIA NAD LOZEM min.300 mm
2.1 MAKSYMALNA DEUGOSC ELEMENTU OBRABIANEGO min.900 mm
2.1 MAKSYMALNA SREDNICA PRZELOTU NAD SUPORTEM min, 200 mm
2.1 PRZELOT WRZECIONA min.35 mm
2.1 STOZEK WRZECIONA MTS
2.1 MAKSYMALNY SUW BOCZNY min.170 mm
2.1 MAKSYMALNY SUW WZDLUZNY min, 100 mm
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Lp, PARAMETRY
2.1 ILOSC RODZAJOW GWINTU METRYCZNEGO min.17
2.2 ZAKRES GWINTOWANIA METRYCZNEGO 0,5-4 mm
2.3 ZAKRES GWINTOWANIA CALOWEGO 9-40 tpi
2.4 POSUW WZDLUZNY SUPORTU min.0.135-1.80 mm/obr
2.5 POSUW POPRZECZNY SUPORTU min.0.025-0.34 mm/obr
2.6 STOZEK TULE! KONIKA Morse'a 3
2.7 ZAKRES PREDKOSCI WRZECIONA 60-1600 obr/min
2.8 SILNIK min.1 kw
wyposazenie
2.9 uchwyt 3-sz2¢zekowy
210 | odeeyt cyfrowy osi {opeja)
2.11 | stale kiy centrujgce
2,12 | kota zmianowe
2,13 | imak nozowy
2.14 | uklad chlodzenia
2.15 | oswietlenie robocze
2.16 | podtrzymka stala
2,17 | wanna na witry
2.18 | tyina ostona przeciwwidrowa
2.19 | narzedzia obstugowe
2,20 | podstawa pod maszyne
2,21 DTR w jezyku polskim
2,22 Kiet obrotowy
2,23 Zestaw 12 tulejek zaciskowych z trzpieniem i kiuczem (2-3, | szt
3-4,4-5,5-6,7-8,9-10, 11-12, 13-14, 14-15, 15-16, 17-
18, 19-20 mm)
2.24
NZZa-b
NNB-cd
NNWa
NNPd
< ; ’ ; NNBe-f
Komplet nozy z wlutowanymi ptytkami do toczenia NNWb
zewnetrznego i wewnetrznego( lewy | prawy) stali P10 lub NNBk.m
P20 dostosowane do imaka (po 1 szt)
NNPe
NNWc
NNGe-r
NNGd-s
NNZc-d
NNPa-¢
2.25 Zestaw 7 szt .pogtebiaczy plaskich z pilotem ze stali HSS 66 M3 ;M4 ; M5 ; M6 ; M8 ; M10 ; M12
HRC do poglebiania pod sruby imbusowe
2.26 | Zestaw 6 szt .poglebiaczy stozkowych ze stali HSS Srednice poglebiaczy fi ;6,3:8,3;

66 HRC, kat 90 ,do poglebiania, gradowania , fazowania

10,4;12,4;16,5; 20,5 mm
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3. Wiertarka stotowa stupowa do metalu wraz ze stotem krzyzowym
Charakterystyka maszyny

stot uchylny

sztywna konstrukcja maszyny,

stot z regulacia wysokosci za pomocg listwy zebatej,
dizwignia z podziatkg glebokosci,

ogranicznik glebokosci wiercenia

Dane techniczne - wiertarka

-45° do +45°,

PARAMETR minimum

3.1 MAKSYMALNA SREDNICA WIERCENIA 15 mm
3.2 ZAKRES OBROTOW 500-2500 obr/min
3.3 ZASILANIE 400/230 v
34 UCHWYT TRZPIENIA MK2
3.5 MAKSYMALNY SKOK TRZPIENIA 80 mm
36 MAKSYMALNY ODSTEP TRZPIEN-STOL min. 300 mm
3.7 MAKSYMALNY ODSTEP TRZPIEN-NOGA min. 450 mm
3.8 WYMIARY STOLU{min.} 215x225 mm
3.9 PLYTA DOLNA 350x215 mm
3.10 MOC SILNIKA S1/56 600/800 W
STOL KRZYZOWY
311 Rozmiar imadia{mm)] 125
3.12 Rozmiar podstawy [mmi] min 200x250
3.13 Rozmiar stotu [mm] min 450x150
3.14 Posuw poprzeczny {mm} min 150
3.15 Posuw wzdtuzny [mmj] min 320
3.16 Noniusz{mm] 0,02
WYPOSAZENIE
3.17 | Poglebiacz stozkowy HSS 90 ° 2s2t,
3.18 Wiertto do metalu HSS NWKc 12,14,16,18,20 mm Po 1 szt.

4. Sprezarka tlokowa kompresor

DANE TECHNICZNE:
PARAMETR
4.1 Pojemnosc zbiornika 1} min 200
4.2 Wydajnosé (I/min} min 480
4.3 Moc silnika (kW] min 3
4.4 Napiecie zasilania [V] 400
4.5 Cisnienie [bar] 10
4.6 Stopnie sprezania 1

5. Przecinarka tasmowa do metalu

DANE TECHNICZNE
PARAMETR
5.1 Nacigg tasmy mechaniczny (reczny)
52 Predkosci tasmy {m/min] 22,34, 36,72
5.3 Predkosé posuwu [m/min] 0-50 (posuw bezstopniowy)
5.4 . . i bezstopniowa - sitownik
Regulacja opadania ramienia ;
hydrauliczny
5.5 Wysokos¢ bazy imadta {mm] 600
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5.5 Zasilanie 400V
5.7 Ciecie profili:
5.8 0° Q/o/o [mm] 180 / 300 x 180 /180x180

59 45° Of af/o [mm]

130 /120 x 125 /125x125

5.10 Moc silnika gléwnego [kw]

51 100%: 0,75; 56 40%: 1,1 kw

5.11 Instrukcja (DTR) jezyk polski
5.12 Deklaracja CE Tak

Zakres dostawy:

5.13 Bimetalowa pita tasmowa bi-alfa 2 szt.

5.14 Mechanizm jezdny

5.15 Stot do cieé pionowych

5.16 Autom. wytaczniki kraficowe

517 Ogranicznik obrabianych przedmiotéw

5.18 Pompa smaru

6. Uniwersalna szlifierka tasmowa
Dane techniczne

PARAMETR

6.1 NAPIECIE 230/400V, 50 Hz
6.2 WYMIARY TASMY SCIERNE] {DxS) {min )1200 mm x 100mm
6.3 PREDKOSC TASMY min 19 m/sec
6.4 MOC SIENIKA min. 1,5 kw
6.5 Dodatkowa taéma écierna 1 szt

7. Zaginarka do blachy wraz z nozycami kragztkowymi 2mm

Charakterystyka maszyny

rézne szerokosdci segmentow

segmenty umozliwiajgce zaginanie pudelek

zakres giecia od 0° do 150°

zaginarka z podstawg

Dane techniczne
_PARAMETR

7.1 SZEROKOSC ROBOCZA Min 1000 mm
7.2 MAKSYMALNA GRUBOSC BLACHY Min 1 mm

7.3 KAT ZAGINANIA 0° - 150°
Nozyce krazkowe

7.8 bezgradowg jakoé¢ ciecia

7.9 Max grubosé cietego materiatu [mm] 2mm

8. Uniwersalna prasa hydrauliczna warsztatowa.

Dane techniczne

PARAMETR

8.1 Sita docisku min 25 Ton
8.2 Skok tioka min 150 mm
8.3 Szerokosc stotu min 150 mm
8.4 Odlegtosé miedzy wspornikami min.500 mm
8.5 Qdstep cylinder - stot 900 mm

8.6 Przestawianie cylindra min. 150 mm
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9. GIETARKA DO RUR | PROFILI
Charakterystyka maszyny
Uniwersalna reczna gigtarka trojrolkowa do gigcia profili, rur, pretéw, plaskownikéw itp. Komplet
watkow do giecia elementow o roznych wymiarach.
Dane techniczne

Unia Europejska

Rozwoju Regionalnego

Europejski Fundusz

PARAMETR

9.1 STAL min. 40 x 40 x 1,5mm
9.2 MIED? min.40 x40 x 1,75mm
9.3 ALUMINIUM min.40 x 40 x 1,75mm

10. Szlifierka stotowa - ostrzatka do narzedzi

Szlifierka dwutarczowa umozliwiajgcy ostrzenie nozy tokarskich

, innych narzedzi i elementdw.

Szlifierka jest zmiennoscig ustawien wyposazona w naczynie umozliwiajgce ciggle chtodzenie podczas

szlifowania.
Dane techniczne:
PARAMETR
10.1 Moc przytaczeniowa min. 500 W/230 v
10.2 lloéé obrotéw 2 850/ min.
10.3 Rowek prowadzacy w stoliku min.12 mm
10.4 Tarcze 150 x 102 x 25 mm
10.5 Wymiar stolu min 170 x 300 mm
| Zakres dostawy:
10.6 Oswietlenie
10.7 Uchwyt na pojemnik z chlodziwem
10.8 Chwytakowe naczynie na chiodziwo
10.9 Korbka do regulacji blatu roboczego
10.10 Skala ustawienia kata blatu roboczego
10.11 Ruchomy kagtomierz
10.12 Tarcze szlifujgce
10.13 Regulacja przeplywu chiodziwa
10.14 Obciggacz rolkowy do éciernic — jet + dodatkowy wktad do
obciggacza rolkowego typu “Je:" do czyszczenia,
profilowania ostrzenia i obciggania éciernic,
10.15 Obciggacz diamentowy jed noziarnisty Norton SP5 MKO
0.5¢t, stozek Morse'a MKO 50x9.5x8mm
10.16 Naczynie na chtodziwo
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