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Odpowiedzi na pytania, zmiana SWZ

Centrum Ksztatcenia Zawodowego w tapach informuje, ze do tresci specyfikacji
warunkéw zamowienia w postepowaniu o udzielenie zamodwienia publicznego pn.:
,Dostawa stanowisk dydaktycznych do pracowni mechanicznej” wplynety ponizsze

zapytania:

Pytanie nr 1 (dotyczy poz. 1i 2)
Zamawiajgcy w dwodch pierwszych pozycjach opisuje wymagania odnosnie budowy

stanowisk spawalniczych i integralnego ze stanowiskami systemu filtrowentylacji. Zakres
prac wymagany od Wykonawcéw w tych dwdch pozycjach znaczgco odbiega od zakresu prac
w pozostatych pozycjach — wymaganie samej dostawy spawarek i urzadzen pokrewnych.
Dodatkowo Zamawiajgcy nie okreslit w poz.2 czy jednostka ma by¢ wewnatrz pomieszczenia
czy na zewnatrz oraz wykonawcy nie wiedzg np. ile metréw rur spiro bedzie potrzebnych do
realizacji projektu co znaczgco utrudnia wycene oraz ewentualng realizacje. Na rynku istnieje
tylko jedna firma ktdrej sprzet spetnia wymogi Zamawiajgcego, w szczegdlnosci system
filtowentylacji. Prosimy o wydzielenie pozycji 1 i 2 do osobnej czesci postepowania,
poniewaz umozliwi to ztozenie ofert wiekszej ilosci firm, a dzieki temu zwiekszy sie
konkurencyjnos$¢ ofert.

Odpowiedz na pytanie nr 1

Wykonawca sam proponuje sposob montazowy — czyli sam okresla miejsce i sposob
rozstawienia poszczegdlnych stanowisk, filtrow i itp. Zamawiajgcy udostepnit szkic
okreslajgcy wymiar pomieszczeri, co daje mozliwos¢ przyblizonego okreslenia ilosci
materiatéw do realizacji zadania.

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na podziat zamowienia na czesci.



Pytanie nr 2 (dotyczy poz. 3)

Powotujac sie na art. 16 pkt 1) oraz art. 99 ust. 4 ustawy prawo zamoéwien publicznych z 11
wrzesnia 2019 r. prosimy o dostosowanie opisu w taki sposéb aby nie godzit w zasade
zachowania uczciwej konkurencji lub zaakceptowanie ponizszego opisu: Spawarka Tig DC
Spawarka TIG z szybkg regulacjg mikroprocesorem. Przeznaczona do spawania metoda TIG
HF z bezdotykowym zajarzeniem fuku (HIGH Frequency) oraz metodg MMA, stanowig
idealne potaczenie spawarki elektrodowej z urzgdzeniem wyposazonym i przeznaczonym do
spawania stali metodg TIG, bogato wyposazona w profesjonalne funkcje utfatwiajgce
spawanie metodg TIG DC oraz metodg MMA. Przy uzyciu metody TIG i TIG PULS spawa
materiaty ze stali czarnej, kwasowki, stali nierdzewnej, miedzi i jej stopy.

NAJWAZNIEJSZE ZALETY URZADZENIA min:

Tryb: 2T/4T

CYCLE (BI-LEVEL)

Funkcja HOT START

PRE GAS/POST GAS

JONIZATOR HF PRE GAZ + POST GAS

PULS

PRAD SPAWANIA min: 190 A

PRAD SPAWANIA TIG [A]min. 20-180

ZAKRES REGULACII ARC FORCE [A]

CYKL PRACY [%]min. 60% - 150A | 100% - 110A

MAX. POBOR MOCY [kVA] min. 4,5

ZABEZPIECZENIE SIECI [A] min. 20A

ZAJARZANIE tUKUHF

NAPIECIE BIEGU JALOWEGO [V] 88

STOPIEN OCHRONYIP 23S

Odpowiedz na pytanie nr 2

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiane opisu zamdowienia.



Pytanie nr 3 (dotyczy poz. 4)

Powotujac sie na art. 16 pkt 1) oraz art. 99 ust. 4 ustawy prawo zamédwien publicznych z 11
wrzesnia 2019 r. prosimy o dostosowanie opisu w taki sposéb aby nie godzit w zasade
zachowania uczciwej konkurencji lub zaakceptowanie ponizszego opisu: Spawarka
inwertorowa wyprodukowana z zaawansowanych technologicznie podzespotéw. Daje
mozliwo$¢ spawania pragdem pulsacyjnym. Dzieki tej funkcji i mozliwosci petnej regulacji
parametréw mozliwa jest zmiana skupienia fuku i ksztattu spoiny, a takze mozliwos¢
spawania cienkich elementéw. Zajarzenie tuku odbywa sie bez stykowo za pomoca
wbudowanego jonizatora HF lub poprzez potarcie LIFT. Spawanie moze sie odbywac
klasycznie metoda 2T, bgdZz metodg 4T stosowang przy dtuzszych spawach.

MOBILNY TIG DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH

UCHWYT CHtODZONY CIECZA | PODWOZIE JEZDNE

FUNKCJA TIG 2-LEVEL

IGBT

SPAWANIE PUNKTOWE

HOT START

ARC FORCE

JONIZATOR HF - BEZSTYKOWE ZAJARZENIE tUKU

WYBOR KSZTALTU FALI

Dedykowana chtodnica cieczy

ZASILANIE2 30V 50Hz

PRAD SPAWANIA min. 200 A

PAMIEC PROGRAMOWT ak

ZDALNE STEROWANIE Tak

PRAD SPAWANIA TIG [A] min. 5 - 200

PRAD SPAWANIA MMA [A] min. 5 -200

CYKL PRACY [%]MMA DC: min. MMA DC: 60% - 200A, TIG AC/DC: 60% - 200A
SREDNICA ELEKTRODY MMA [mm] min. 1,6 - 4,0

ZAKRES REGULACIJI CZASU OPADNIA ORAZ NARASTANIA PRADU

POBOR MOCY [kW] MIN. 5.5(DC MMA) | 5.3/5.6(AC/DC TIG)

ZABEZPIECZENIE SIECI [A] MIN.C 25 A

BALANS PULS [%] MIN. 5 - 95



CZESTOTLIWOSC PULSU [Hz] MIN.0.5 - 999
CZESTOTLIWOSC PRADU AC [Hz] MIN. 50 - 250
WSPOLCZYNNIK MOCY (cos ¢ ) MIN. 0.80
NAPIECIE BIEGU JALOWEGO [V] MIN. 70

Odpowiedz na pytanie nr 3

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiane opisu zamowienia.

Pytanie nr 4 (dotyczy poz. 5)

Najwyzszej klasy spawarka, w ktdrej zastosowano najlepsze i sprawdzone technologie oraz
rozwigzania. Podawanie drutu realizuje cztero-rolkowy mechanizm podajacy (4x4)
zapewniajgcy stabilnos¢ procesu spawania nawet przy dtugich uchwytach spawalniczych.
Urzgdzenie znajdzie zastosowanie w ciezkich warunkach produkcyjnych (przemystowych).
Zrédto daje mozliwosé spawania metoda MIG/MAG, MMA, TIG DC pradem maksymalnym
min. 360 A w 60% cyklu pracy.

Tryb min.

IGBT

2T/AT

REG. INDUKCYJNOSCI

LUTOSPAWANIE

HOT START

VRD (Voltage Reduction Device)

SPOOL GUN

DANE TECHNICZNE

ZASILANIE4 00 V 50 Hz

SYNERGIA

PAMIEC USTAWIEN min. 10

PREDKOSC PODAWANIA DRUTU [m/min] 1,5 - 24

Regulacja indukcyjnosci

ZAKRES REGULACJI PRADU SPAWANIA MIG MAG [A] min 40A/16V - 360A/31.5V

CYKL PRACY MIG min. 60 % - 360A - 31.5V | 100% - 270A - 27.5V

ZAKRES REGULACJI PRADU SPAWANIA TIG DC [A] min. 10A/10.4 - 360A/24V

CYKL PRACY TIG min. 60% - 360A - 24.0V | 100% - 270A - 20.8V



ZAKRES REGULACIJI PRADU SPAWANIA MMA [A] 20A/20.8 - 360A/31.5V
CYKL PRACY MMA min. 60% - 360A - 34.0V | 100% - 270A - 30.8V

PRAD POBIERANY Z SIECI [A] min. MIG: 20,2 A; MMA: 21,7 A; TIG: 15,4 A
NAPIECIE BIEGU JALOWEGO [V] min. 70 V (36V z VRD)

NAPIECIE SPAWANIA MIG MAG [V]m in. MIG: 12,5 - 40,0 V
ZABEZPIECZENIE SIECI [A] min. 25A

Odpowiedz na pytanie nr 4

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiane opisu zamowienia.

Pytanie nr 5 (dotyczy poz. 6)

Powotujac sie na art. 16 pkt 1) oraz art. 99 ust. 4 ustawy prawo zamowien publicznych z 11
wrzesnia 2019 r. prosimy o dostosowanie opisu w taki sposéb aby nie godzit w zasade
zachowania uczciwej konkurencji lub zaakceptowanie ponizszego opisu:

POtAUTOMAT SPAWALNICZY Z PODWOINYM PULSEM | PODAJNIKIEM

profesjonalna spawarka stuzgca do spawania metodami MIG/MAG, MMA, SPOT (spawanie
punktowe). Spawarka wyrdznia sie na tle konkurencji tym iz automatycznie dobierze nam
parametry, a dzieki mozliwosci zastosowania prgdu pulsacyjnego gwarantuje uzyskanie
bardzo dobrej spoiny. Spawarka inwerterowa to tatwy w obstudze poétautomat,
umozliwiajacy ptynna regulacje pradu spawania. Urzadzenie pozwala na spawanie MIG/MAG
pradem maksymalnym 270A przy sprawnosci 60%. Gwarantuje to uzyskanie przetopu ok.
8mm i spawanie materiatéw do grubosci 16mm. Spawarka zasilana jest na 400V co
gwarantuje stabilnos¢ zrodta i wysoka odpornos¢ na zaktécenia czy spadki napiecia.

IGBT

2T/4T

PEtNA SYNERGIA

REG. INDUKCYJNOSCI

LUTOSPAWANIE

FLUX

BURN BACK

SLOW FEED

ZASILANIE 4 00 V 50 Hz

SREDNICA DRUTU [mm] min. 0.8/1.0/1.2



WYMAGANE NAT. PRADU Z SIECI [A] min. MMA - 19,6 A/ MIG 17,5 A
MAX. PRAD SPAWANIA [A]min. 270

CYKL PRACY [%]6 0%

ZAKRES REGULACJI PRADU SPAWANIA MIG MAG [A]min. 20-270
CYKL PRACY MIG min. 60%

FUNKCJA ANTI STICK - MMAo n/off

FUNKCJA VRD min. on/off

NAPIECIE BIEGU JALOWEGO [V] min. 65

NAPIECIE SPAWANIA MIG MAG [V] min. 24,4 - 27,5

ZABEZPIECZENIE SIECI [A] min. 3x20A

Odpowiedz na pytanie nr 5

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiane opisu zamowienia.

Pytanie nr 6 (dotyczy poz. 7)

Powotujac sie na art. 16 pkt 1) oraz art. 99 ust. 4 ustawy prawo zamoéwien publicznych z 11
wrzesnia 2019 r. prosimy o dostosowanie opisu w taki sposdb aby nie godzit w zasade
zachowania uczciwej konkurencji lub zaakceptowanie ponizszego opisu:

Reduktor butli o ciSnieniu wlotowym do min. 200 bar

Zintegrowany przeptywomierz lub manometr

Jedno lub dwustopniowa redukcja cisnienia

Pozwala regulowac cisnienie do wymaganego oraz zapewnia samoczynne utrzymanie tego

cisnienia

Odpowiedz na pytanie nr 6

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiane opisu zamdwienia.



