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Dostawa kompletnych stanowisk symulatorow spawalniczych z wykorzystaniem
technologii rozszerzonej rzeczywistosci

Opis ogolny

Kompletne stanowiska prowadzenia praktycznych szkolen spawalniczych z
wykorzystaniem technologii rozszerzonej rzeczywistosci.

Mozliwo$¢ prowadzenia praktycznych szkolen spawalniczych, bez ograniczen we
wszystkich grupach wiekowych oraz poziomach ksztatcenia oraz bez uzycia
konwencjonalnych urzgdzen spawalniczych. Przebieg ¢wiczen z ich wizualizacjg
3D w czasie rzeczywistym na ekranie w masce spawalniczej, ekranie sterownika i
dodatkowo na telewizorze LCD z wykorzystaniem technologii rozszerzonej
rzeczywistosci (AR).

Kompletne wyposazenie stanowisk z wykorzystaniem przemystowego wyposazenia
spawalniczego tj. palnikow i uchwytdow spawalniczych. Mozliwos¢ ksztatcenia tzw.
pamieci miesniowej (palniki spawalnicze z okablowaniem odpowiadajgce wagowo

z rzeczywistymi przemystowymi) oraz petnej wizualizacji z dzwiekiem przebiegu catego
procesu spawania. Zapis w pamieci sterownika urzgdzenia obrazu 3D przebiegu
¢wiczenia i po jego zakonczeniu, mozliwos¢ oglgdania wynikdw spawania w przestrzeni
3D (dowolnie obracajgc recznie prébke spawalniczg z wykonanym spawem przed
maskg spawacza) oraz komputerowej analizy przebiegu i oceny wykonania ¢wiczenia
na ekranie sterownika urzgdzenia.

1. Symulator spawania - komplet ,,1”

Specyfikacja wyposazenia pierwszego stanowiska:

Sterownik urzgdzenia z ekranem LCD i oprogramowaniem oraz maskg spawacza z
wbudowanym ekranem LCD oraz kamerami systemu AR, zestaw palnikéw do metod
spawania GMAW (MIG/MAG) & FCAW G/S, SMAW (Elektroda MMA), GTAW (TIG),
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pret spawalniczy i elektroda spawalnicza, zestaw przyktadow spawania, uchwyt
mocujacy, rekawice spawacza, stét do zamocowania wyposazenia stanowiska 70x130
cm oraz stojak z telewizorem LCD min. 40” podtgczony do sterownika urzgdzenia.
Oprogramowane sterowania w j. polskim.

e Stanowisko nie wymaga zadnych specjalnych warunkéw instalacji i uzytkowania

e Zasilanie 1-fazowe 230 VAC.

e Wymiary sterownika (bez akcesoriéw) maks. 450x250x550mm
e \Waga bez maski spawacza maks. 11 Kilogramow
e Waga z maskg spawacza maks. 12,5 Kilograméw

e Obstugiwane procesy spawania: GMAW (MIG/MAG) & FCAW G/S, SMAW
(Elektroda MMA), GTAW (TIG)

e Pozycje spawania: PA, PB, PC, PD, PF/PG, PE, PH/PJ, HLO45/JL045 - 1F, 2F,
3F, 4F, 1G, 2G, 3G, 4G, 5G, 5F, 6G, 6F

e Zigcza spawane: spoina czotowa w ztgczu teowym, ztgcze zaktadkowe (ptyta),
ztgcze doczotowe ptaskie (ptyta), ztacze teowe (rura-ptyta), ztgcze (rura)
Mozliwo$¢ dokupienia dodatkowych ztgcz spawanych.

e Prawdziwe (przemystowe) palniki/uchwyty spawalnicze.

Realne dzwigki spawania nagrane w prawdziwej pracowni spawalniczej.

e Regulacje w trakcie ¢wiczeh wykonywane z pulpitu sterownika:
- Wybér napiecia pragdu spawania.
- Wybér natezenia prgdu spawania.
- Wybdér gazu ostonowego z mozliwoscig modyfikacji jego przeptywu.
- Powiekszanie/pomniejszanie obrazu.
- Regulacja jasnosci obrazu.
- Regulacja gto$nosci.

o Wybdr predkosci drutu w GMAW (MIG / MAG) i FCAW podczas ¢wiczenia z
pulpitu sterowania.
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Wybdr materiatu probek spawalniczych: stal weglowa, stal nierdzewna,
aluminium

Sktad gazu

MATERIAL GMAW GTAW FCAW

Stal weglowa Argon - Co?, CO? Argon Argon - Co?, CO?
Aluminium Argon Argon -

Stal nierdzewna Argon - O? Argon -

Wybér grubosci materiatu prébki: 3mm, 6mm, 10mm
Wybdr Srednicy preta elektrodowego/preta spawalniczego
GMAW: stal weglowa i nierdzewna: 0,8mm 1mm 1,2mm aluminium: 1mm 1,2mm

SMAW: stal weglowa i nierdzewna: 2,5 mm 3,25 mm, 4 mm
GTAW: stal weglowa, stal nierdzewna i aluminium: 2 mm 2,4 mm, 3,2 mm

Wybér rodzaju preta elektrodowego/preta spawalniczego.

Mozliwos¢ cwiczen wielosciegowych z réznymi splotami spawania: na wprost, po
trojkacie, zygzakiem, rbwnowaga i po okregu.

Analiza wad spawalniczych: porowatos¢, odpryski, wkgczenie zuzla.

Raportowanie przebiegu ¢wiczen w oddzielnym trybie pracy sterownika po
zakonczeniu kazdego ¢wiczenia z jednoczesnie wyswietlanym na ekranie
sterownika graficznym raportem z przebiegiem minimum pieciu parametrow
Spawania.

Raport zawiera analize takich parametréw jak: CTWD, predko$¢, kat pracy, kat
prowadzenia, prostolinijnos¢, napiecie, predkos¢ podawania drutu, parametry
techniczne, ustawienia wyposazenia.

Automatyczne ustawianie elektrycznych parametréw procesu spawania dla
wybranych opciji cwiczen.

Punktowa ocena, minimum pieciu parametréw przebiegu ¢wiczenia spawania z
tgczng oceng catego ¢wiczenia. Mozliwos¢ zmiany progéow oceny wykonania
¢wiczenia.

Mozliwos¢ trwatego nagrywania ¢wiczen w sterowniku urzgdzenia i pézniejszego
ich wielokrotnego odtwarzania z synchronizacjg z wykresami parametréw
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przebiegu ¢wiczenia oraz funkcjami zblizania i oddalania obrazu, zmiany kata
widzenia, jasnosci oraz zatrzymania obrazu.

Mozliwos¢ biezgcej oceny kazdego ¢wiczenia spawania z automatycznym
dopuszczeniem lub nie, przez oprogramowanie sterownika, do kolejnego
poziomu ¢wiczen.

Wizualizacja graficzna w czasie rzeczywistym, przebiegu ¢wiczenia zaréwno na
wyswietlaczu w masce spawacza, na ekranie sterownika jak rowniez na
podtgczonym do sterownika telewizorze LCD.

Mozliwos¢ regulacji obrazu wizualizacji przebiegu ¢wiczen w zakresie
przyblizenia lub oddalenia pola widzenia, jasnosci obrazu i glosnosci.

Mozliwos$¢ wigczania i wytgczania wskazowek na ekranie symulatora oraz trzech
poziomow wspomagania przeprowadzania ¢wiczen (poczatkujgcy, srednio
zaawansowany i profesjonalny).

Mozliwos¢ wyprébowania roznych ustawieh parametréw spawania w trakcie
¢wiczenh i obserwacja ich wptywu na otrzymywane spoiny.

Mozliwo$¢ rozbudowy systemu (dokupienie licencji i oprzyrzgdowania) do
podtgczenia urzgdzenia do robota i ¢wiczen zrobotyzowanego spawania.

Predefiniowane ¢wiczenia — minimum 5 sztuk z przyktadami elementow oraz
oprogramowaniem przyktadéw w sterowniku urzgdzenia.

Elementem spawanym mozna swobodnie manipulowa¢ w dowolnym momencie
podczas ¢wiczenia, aby dokona¢ ogledzin spawu. Przedmiot spawany nie musi
by¢ w zaden sposob przymocowany do stanowiska roboczego.

Prawdziwe sSrodowisko pracy z otoczeniem podczas symulacji AR.
Urzadzenie moze by¢ uzywane z okularami.
Instrukcje i artykuly dotyczace spawalnictwa w pamieci sterownika urzadzenia.

Instrukcje obstugi.
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Dane sterownika urzadzenia:

ZASILANIE 100-240V

Sterownik urzgdzenia:

Procesor min. Intel® Core™ i5 10th gen

Chipset Intel® Q470E

RAM 16 GB (2 x 8GB Dual-Channel) DDR4 2400Mhz
Karta graficzna min. Nvidia Geforce GTX 1050Ti

Dysk twardy min. M.2 SSD 64GB

DZWIEK Realtek High Definition Audio

System operacyjny systemu sterowania: zoptymalizowany dla aplikacji
sSpawania z rozszerzona rzeczywistoscig,

Rozmiar wyswietlacza na obudowie sterownika min. 9"
Rozdzielczos¢ wyswietlacz HD LCD min. 1024 x 768 XGA
Porty sterownika urzgdzenia:

porty HDMI/wyswietlacza

USB: 4 xUSB 3.2 Gen 1

Potgczenie: 2x LAN 2x Anteny Intel® WiFi 6 Dual Band
Dzwiek: gniazda mikrofonu i gtosnikéw

Inne: port robotyki

Rozdzielczos¢ modutu wizji AR MIPI min. LCD 4,5”

Wejscie HDMI/wyswietlacza do 1280x720

Bardzo niskie znieksztatcenia wideo

24-bit True Colour

Rozdzielczos¢ kamer systemu AR (X2) 640x480 / 800x600 Autofocus
Temperatura pracy O - 45°

Wilgotnos¢ 10 - 80%

Subskrypcja oprogramowania systemu: dozywotnia

Aktualizacja oprogramowania: online i offline

Aktualizacje oprogramowania i usuwanie btedow (ta sama wersja) zawarte w
licencji bez dodatkowych kosztow

Zgodnos¢: CE i FCC
Certyfikacja producenta 1ISO 9001, ISO 14001
Gwarancja: min.1 rok

Mozliwo$¢ rozbudowy rozwigzania do poziomu pracowni spawalniczej z serwerem
klasowym z funkcjami zarzgdzania uczniami/studentami/éwiczgcymi z E-Learning,
tworzeniem wiasnych ¢wiczen, monitorowania szkolen, wirtualng klasg w czasie
rzeczywistym w tym samym centrum szkoleniowym lub online, czat na zywo.
Mozliwos¢ do dokupienia szkolen w trybie online szkolenia zdalnego z opcjami
synchronicznymi i asynchronicznymi.

Mozliwos¢ spersonalizowania profilu ucznia, praktyki.
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DOSTEPNE JEZYKI
ANGIELSKI (EN) / POLSKI (PL)

Specyfikacja wyposazenia drugiego stanowiska:

Specyfikacja i dane techniczne jak w przypadku pierwszego stanowiska plus wyzsza
wersja oprogramowania systemu spawalniczego, pozwalajgca na rozbudowe systemu
o dodatkowe zaawansowane przykfady spawalnicze oraz jeden dodatkowy
zaawansowany przyktad do ¢wiczen konstrukcji spawalniczej z min. 15 krawedziami do
Sspawania.

2. Symulator spawania - komplet ,,2”

Specyfikacja wyposazenia drugiego stanowiska:

Specyfikacja | dane techniczne jak w przypadku pierwszego stanowiska plus
wyZzsza wersja oprogramowania systemu spawalniczego, pozwalajgca na
rozbudowe systemu o dodatkowe zaawansowane przyktady spawalnicze oraz
jeden dodatkowy zaawansowany przyktad do ¢wiczen konstrukcji spawalniczej z
min. 15 krawedziami do spawania.



