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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI.

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej ( SST) sg

wymagania

Dotyczace realizacji robot: Wykonanie posadzek podtogowych z tworzyw sztucznych typu Tarkett. W
budynku dydaktycznym i internacie

W celu wykonania wyzej wymienionych rob6t przewiduje sie takie roboty remontowe budowlane jak:
posadzkarskie oraz inne roboty pomocnicze.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja biedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem posadzek
rulonowych (np. Tarkett).

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie przedmiotowego remontu budowlanego:

45432111-5 : ktadzenie wyktadzin elastycznych,

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych rob6t sg przedstawione w przedmiarze
robét i polegajg

na;

a) zerwaniu starych podtég i przygotowaniu nowego poditoza wraz z posadzkami z tworzyw sztucznych,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi normami i Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwigzanych z robotami remontowymi budowlanymi w zakresie
posadzek rulonowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc¢ tych rob6t oraz ich zgodno$é z umowa, rysunkami
wykonawczymi, z wymogami tej SST i poleceniami zarzadzajgcegdo realizacjg umowy ( inspektora nadzoru ).
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zamawiajacego

( zarzadzajacego realizacjg umowy, inspektora nadzoru ).

1.6. Dokumentacja, ktérg

nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiana przez wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
0golnej specyfikacji technicznej.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:

1) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czeéci opracowania.

2) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegolnione w dalszej czesci opracowania.

2. MATERIALY -Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

2.1. Wymagania techniczne wyktadziny posadzkowej pcv typu. np. TARKETT-EMINENT:

Do wykonania posadzek zastosowaé wyktadzine rulonowa typu ,Tarkett" EMINENT, Do wykonania tych
posadzek powinny by¢ dobrane materiaty ( wyktadziny, kleje, masy wygtadzajace, gruntowniki itp. )
odpowiadajace celowi zastosowania, odpowiadajgce normom panstwowym ( norma PN-EN 649 ) lub
swiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wyktadzina podtogowa powinna posiadac¢
wlasciwg Ocene Higieniczng i Certyfikat Instytutu Technologii Budowlanej. Dostarczone na budowe
materialy powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednig etykiete lub nadruk na spodzie wyktadziny. W przypadku
klejow oraz preparatéw wygtadzajacych powinien byé réwniez podany sposob ich uzycia.



Do przyklejania wyktadzin podtogowych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewniac
trwate potaczenie przyklejanej wyktadziny z podktadem oraz nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podkiad
i wyktadzine.

Do wygtadzania powierzchni podktadu powinny by¢ stosowane masy wygtadzajgce zapewniajgce nalezytg
przyczepnos$c¢ do podktadu, krotki czas wysychania i twardnienia oraz nie powodujace obnizenia wiasciwosci
wytrzymatosciowych podkiadu.

Do spawania arkuszy wyktadzin podtogowych nalezy stosowa¢ sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV (
zalecanego przez producenta wyktadzin w kolorze dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny).

Typ wyktadziny Homogeniczna wykfadzina podtogowa z winylu

Zabezpieczenie powierzchni Poliuretan PUR (wzmocnienie poliuretanowe)

Klasa uzytkowa Komercyjne: Klasa 34

Uzytkowe: Klasa 43

Grubos¢ 2.0mm

Warstwa uzytkowa 2.0 mm

Calkowita masa powierzchniowa 300 g/m2

Scieralno$¢ (ubytek grubosci) <1= O 15 mm Grupa P

Wgniecenie resztkowe <1= O 03 mm Stabilno$¢ wymiaréw </= 04%

Dostarczana w postaci Rolki 25 mb x 2m

Wiasciwosci produktu

Wiasciwosci antyelektrostatyczne (napiecie indukowane) <1= 2 KV

Wiasciwosci antyelektrostatyczne (opér) 1090hm

Absorpcja akustyczna 4 db

Przewodzenie ciepta 0,0095 m2 KIW

(Mozliwos¢ stosowania w pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym do 300 C)

Wiasciwosci antyposlizgowe R9

Oddziatywanie krzesta na rolkach Odporna

Klasa ogniotrwatosci Trudno zapalna

Trwatos¢ koloréw Minimum 6

Odpornos¢ chemiczna Dobra odpornoéc¢

Zalecenia dodatkowe.

Wszystkie powyzsze materiaty powinny by¢ przechowywane magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

3.1. Sprzet niezbedny do wykonywania robét.

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonywania wyzej wymienionych robot pozostawia sie

do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t ujetych w specyfikacji technicznej, powinien wykazac

sie mozliwoscig korzystanie z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego oraz niezbednego sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uSywania takich narzadzi i sprzetu, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét
przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport materiatéw.

1) Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac¢ sprawne srodki transportu, np. takie jak:

-samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 t,

-samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 t,

2) Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakosé robdt i wkasciwosci przewozonych materiatow.

3) Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego.

4) Przy zaladunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.

5) Materialy nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie¢ podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogélne wykonania robaét.

1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t
Budowlano-Montazowych.

2. Zasady ( etapy) ogélne wykonania omawianych robét przedstawiajg sie nastepujgco:

a) prace rozbiérkowe wraz z wywozem gruzu po rozhidérce,



b) oczyszczenie oraz naprawa starego podtoza podposadzkowego,

¢) wykonanie warstwy wyréwnawczej pod posadzke,

d) wykonanie posadzki z wyktadziny rulonowej (Tarkett EMINENT),

e) uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca wykonania robét.

5.2.Zasady wykonywania poszczegolnych robét.

5.2. 1. Roboty rozbiérkowe.

Przy wykonywaniu prac rozbiérkowych nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow BHP. Nalezy pozostate
sgsiednie pomieszczenia zabezpieczy¢ parawanami z folii lub z innych materiatow przed kurze
rozbidrkowym i innymi zabrudzeniami. Gruz powstaly z rozbiérek naleSy natychmiast usuna¢ z budynku i
wywiez poza teren szkoty.

5.2.2. Montaz wykfadziny podtogowej rulonowe;j.

Podtoze pod wyktadzine podtogowg musi byé

-wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtdg,

-suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie moze
przekraczac 2,5 %,

-bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy wygtadzajacej,
gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za
pomocg masy wyréwnawczej,

-rowne oraz poziome, maksymalna odchyika od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1 mm na odcinku 1m
i 2 mm na odcinku 2 mm,

-czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczeh ( farby, zaprawa,
lepik itp. ). .

Do uktadania wyktadzin podtogowych mozna przystapic¢ po :

-zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych, z malarskimi wigcznie,

Wykladzine podtogowa nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace warunki :
-temperatura otoczenia -17-250 C,

-temperatura podfoza -15 -220 C,

-wzgledna wilgotnos¢ powietrza max. 75 %.

Do ukfadania wykiadziny podiogowej nalezy przystapi¢ po sprawdzeniu, czy kolor wyrobu i ilo$¢ sg zgodne z
zamowieniem, czy towar nie jest uszkodzony i pochodzi z jednej partii produkcyjne;j.

Wszystkie materiaty ( wyktadzina, klej, masa samopoziomujgca ) powinny pozosta¢ przez 24 godziny w
pomieszczeniu, w ktdrym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwina¢ w celu doktadnego
dopasowania do podioza.

Montaz wyktadziny rozpocza¢ od krawedzi sciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki
polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za pomoca kleju. W tym celu nalezy zwingé
ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg czes¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na
odstoniety fragment podtoza rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy zgbkowanej. Gdy klej uzyska odpowiednig
site klejacg nalezy doktadnie docisng¢ wyktadzine do podkiadu. Ewentualne slady kleju wystepujace w
obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usungé mokrg szmatka. Przygotowanej posadzki nie nalezy
uzytkowac przez co najmniej 48 godzin. Spawanie stykow wyktadzin mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin
od przyklejenia wykladziny. Zbyt wczesne przystgpienie do taczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania
sie wyktadziny na stykach na wskutek dziatania wysokiej na niecalkowicie zwigzany klej. Po wykonaniu
spawania nadmiar sznura wystajacy ponad powierzchnie arkuszy nalezy $cigé, aby tworzyt z wyktadzing
jednolita powierzchnie.

Dokonac takze wywiniecia wyktadziny na cokot. Wysokos¢ cokotu powinna wynosi¢ 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

1.Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych ( kontrola miedzyoperacyjna ),

b) w odniesieniu do wlasciwosci wykonania catosci omawianych rob6t ( kontrola koncowa ).

2. Kontrolg jakosci wykonywanych rob6t obejmuje sie poszczegdlne etapy:

a) prace rozbiorkowe wraz z wywozem gruzu po rozhiorce,

b) naprawa starego podioza pod posadzkowego,

¢) wykonanie warstwy wyréwnawczej pod posadzke rulonowa,

d) wykonanie posadzki z wykitadziny podtogowej rulonowej,

e) uporzadkowanie i oczyszczenie miejsca wykonania robot.

7. OBMIAR ROBOT.

1.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robot.

Ogoblne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Katalogach Norm Rzeczowych ( KNR-ach).
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych
pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej -przedmiar robét.



1.2.Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi sg :

m2 -oktadzin podiogowych,

m2 -montaz wykladziny podiogowe;,

llosci obmiarowe sprawdza i potwierdza inspektor nadzoru.

8. ODBIORY ROBOT.

Odbidr robét polega a doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych robot:

1) Wszystkie uszkodzenia powtok wyrobdw powstate w czasie transportu i montazu nie sg dopuszczalne.
2) Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét wyktadzinowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy ponownie podioze oczysci¢
i umyc.

3) Odbioér podktadu posadzkowego powinien byé wykonany bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania rob6t posadzkowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

-sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

-sprawdzenie réwnosci podktadu posadzkowego, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotéw w podkiadzie: szczelin dylatacyjnych,
przeciwskurczowych, potgczen ze Scianami ( uszczelnienie) itp."

-sprawdzenie wytrzymatosci zaprawy, z ktorej podktad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.

4) Odbiér posadki z wyktadziny podtogowej odbywa sie przez sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Badanie
nalezy wykonaé¢ przez ocene wzrokowa. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow
podtogowych : badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego prostego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos$ci spoin -za pomocg szczelinomierza. Sprawdzenie
réwnosci podktadu odbywa sie przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej
taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia mierzyé¢ z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzanie odchyleh od
ptaszczyzny poziomej odbywa sie za pomoca dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia
nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1mm.

5) Arkusze wyktadziny podtogowej rulonowej powinny by¢ przyklejone do podkiadu catg powierzchnia,
zapewniajgc posadzce mocne i trwate zwigzanie z podktadem. Nie dopuszcza sie wystepowania na
powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw arkuszy
wyktadziny. Wszystkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usunggé.
Spoiny miedzy arkuszami wyktadziny podtogowej powinny tworzy¢ linie prosta; odchylenie spoiny od

linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/1m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.
Powierzchnia posadki w wyktadziny powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne odchylenie powierzchni
posadzki z wyktadziny nie powinno by¢ wieksze ni. 2 mm/1m i 5 mm na catej diugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

6) Wszystkie uszkodzenia powtok wyrobéw powstate w czasie transportu i montazu nie sg dopuszczalne.
9. Roboty uznaje sie za zgodne z SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

-poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg

bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci, obnizy¢ cene wykonanych robot,

-w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania

-nalezy zdemontowaé¢ wadliwe elementy i zamontowaé elementy spetniajgce stosowne wymagania ( wyzej
wymienione ).

10. PODSTAWY PLATNOSCI.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze rob6t, zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie i w szczeg6btowej
specyfikacji technicznej.

11. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE.

11. 1. Zwigzane normatywy.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych -Tom | -Budownictwo ogélne:
1. Rozdziat 25 -Podtogi i posadzki

2.Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czes¢

B -Roboty

wykonczeniowe", wydanie ITB -2003 r.

11.2 Zalecane normy:

PN-93/B-02862 "Odpornos¢

ogniowa"

PN-EN 13318 .Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.



