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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoOwieniu przez zamawiaj gcego.

Roboty remontowe budynku oczyszczalniciekbw CKR w Lubiejewie
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw pocienionych
zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Przedmiot i zakres robot obj etych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie zewnetrznych tynkéw pocienionych w zakresie:

- odbicie starych i ztuszczonych tynkéw w tym opukanie wszystkich powierzchni w celu wykrycia odparzen powtoki
nakrapianej,
- wykonanie naprawy tynkéw w miejscu odparzonych i brakujgcych
- zmycie powierzchni tynkéw istniejacych w celu oczyszczenia z kurzu i brudu,
- wykonanie gruntowania powierzchni emulsjg ,UNIGRUNT wykonanie podktadu dwuwarstwowego z wtopieniem siatki z
widkna szklanego pod tynk sylikonowy,
- wykonanie tynku sylikonowego elewacji barwionego w masie typu baranek o granulacji 1.5 mm,

1.5. OgoIlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot tynkowych
Dokumentacje roboét tynkowych stanowia:

— projekt budowlany pierwotny, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego
wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

Tynki pocienione nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot tynkowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamdéwienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce wiasciwo sci materialdw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania tynkow pocienionych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do
zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w
wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania tynkOow pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 Iub aprobat
technicznych.

2.2.2. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz ewentualnego wykonania podktadéw pod
wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

2.2.3. Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Warunki przyj ecia na budow e wyrobéw do robo6t tynkowych

Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),
— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w
odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez karty katalogowe wyrobdéw lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robo6t tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatdow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robot tynkowyc h

Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2. Sprz et do wykonywania robot tynkowych
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Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatow i
wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania dotycz ace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Wyroby do robét tynkowych moga byé przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.
Srodki transportu do przewozu wyrobdw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymaga  nia ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przyst gpienia do robot

— Przed przystagpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podklady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczOw murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia
stanu surowego.

— Bez specjalnych $rodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢é wykonywane tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza, materiatow oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne
moze stac sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwroci¢é uwage na
mozliwosé gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wplyw czynnikow atmosferycznych tynki pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane
przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych barwionych nie moze przekraczac¢ 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé¢ minimalny czas przerwy
technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazéwki producenta
mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.3. Wymagania dotycz ace podio zy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podkiad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Tynki pocienione mozna wykonywac na podtozach:

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow,
bez rys i peknieé. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnosci poditoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg
aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usungé, zmywajac odpowiednimi preparatami
odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usung¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.
5.4. Wykonanie tynkow pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).
Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozroznia sie nastepujgce typy tynkow pocienionych:

— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zebatg o
wysokosci zebdéw odpowiadajgcej wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacq lub szczotkg wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas
zawierajgcych okragte ziarna, zagtebieh w ksztatcie rowkow,

— hatryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,
— wyttaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.
Grubos¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkow pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie
przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad ogéinych:

— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji
technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki
tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowaé technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz sposéb
obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysziej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z
uwzglednieniem zgodnos$ci materiatu z ktdrego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszczac do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,
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— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,
— w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

— naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywac¢ przed przystgpieniem do ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania,
wygtadzania; na scianach zewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone — nalezy stosowac¢ odpowiednie profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacii
technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonaé jego przeciecia, az do podioza, w miejscach fug przewidzianych w
dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypeic
odpowiednig masg elastyczna,

— sSwieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢é chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni stonecznych i
opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.
5.5. Wymagania dotycz gce tynkdw pocienionych

5.5.1. Przyczepnos¢ tynku do podioza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podiozem powinna zapewni¢ takie
przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywaé¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnos¢ poszczegolnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metodg kwadracikowania powinna dawac¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnosc
catego tynku do podtoza.

5.5.2. Odpornos¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow przy
badaniu miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodpornos¢ tynkoéw. Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. prébki wykonane z zaprawy przeznaczonej do
wykonania tynku nie powinny wykazywac¢ zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu wg PN-85/B-04500.

5.5.4. Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby warstw,
powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkow jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8
mm. W tynkach wielowarstwowych grubo$¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w granicach 1+3 mm.

5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkdw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajgca z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych z podioza, a takze zacieki majgce
postac trwatych sladow oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw pokrytych powtokg malarskg z
farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym
obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te
powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowej.
Dopuszczalne odchyiki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. 111 wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierownosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajgce z techniki wykonania, sg
niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkow na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyrownujgce uskoki
w ptaszczyznie licowej, wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

5.5.7. Wykohczenie narozy i obrzezy tynkdw oraz tynkOw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne
powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed
peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i wykonczony
stosownie do wymagan dokumentaciji projektowej i szczegbétowej specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000  000-7, pkt 6
6.2. Badania przed przyst agpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do roboét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania
roboét oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materialtdbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczgcych przyjecia materialdbw na
budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatdbw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdow z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej rob6t tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia (szczego6towej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podiozy
Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy
pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

d) obecnoéci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i probe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos$¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



Swieze podkiady z tynku zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;.

6.3.1. Opis badan

6.3.1.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500. Jako badania
orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtluchego odgtosu swiadczy o dobrej
przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go
metodg kwadracikowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy
badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem
Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.3.1.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem Baronnie’go metodg
kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.3.1.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie $wiadectwa badania wg
PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

6.3.1.4. Sprawdzenie grubosci tynkow. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz
5000 m2 nalezy wycig¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podioze zostato odstoniete
lecz nie naruszone. Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢
wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badane] powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac
warto$¢ Srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycigé¢ jeden dodatkowy otwor.

6.3.1.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢
wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac
przez potarcie tynku dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robot
malarskich nalezy sprawdzac¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia
metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

6.3.1.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.3.1.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki badah powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wy  magania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczego6towe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkdéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na ptaszczyzne
pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarow w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych s$cian oblicza sie jako iloczyn dilugosci scian w rozwinieciu w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi tynku, jezeli sciana jest
tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupow i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkOw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu powierzchni otworéow okiennych i drzwiowych, do powierzchni
tynkow scian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

7.3.W szczegotowe] specyfikacji technicznej tynkéw szla chetnych, opracowanej dla konkretnego podmiotu zamow ienia,
mozna ustali € inne szczegodtowe zasady przedmiaru i obmiaru roboét tyn kowych

W szczegolnosci mozna przyja¢ zasady podane w katalogach zawierajgcych jednostkowe naktady rzeczowe dla rob6t tynkowych np.
zasady wymienione w zatozeniach szczegoétowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagani a ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. Odbidr robot zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.
Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).
8.3. Odbiodr ostateczny (ko ncowy)

Odbiér koncowy zostanie przeprowadzony zgodznie z warunkami umowy staonwi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentow, wynikow
badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca.
8.4. Odbidr po uptywie okresu r ekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania o golne” Kod CPV 45000000-7, pkt9
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czesé B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003
r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB
Promocja — 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000. Wykonanie tynkéw zwyklych
wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV 45411000. Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202,
poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U.
z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej
oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdozn.
zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).

Opracowat: inz. Antoni Wardaszko
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