Pytanie 2
Czy frezarka będąca przedmiotem zamówienia winna posiadać automatyczną wymianę narzędzia?

Jeżeli tak, to proszę o informację o ilości narzędzi w magazynie

2. Czy maszyna może być wyposażona w stożek BT30?

3. Czy dodatkowy symulator sterowania - stanowisko zewnętrzne pulpitu sterowniczego maszyny do

programowania procesu obróbczego współpracujące ze sterowaniem CNC stosowanym w

obrabiarce możliwością bezpośredniej transmisji na obrabiarkę – może stanowić stanowisko

komputerowe z programem CAD/CAM umożliwiającym proces symulacji procesu obróbki?

4. Czy obroty wrzeciona mogą wynosić 6000 obr/min?

5. Wnosimy o zmianę treści SIWZ punkt 16 – „cena powinna zawierać rozładunek i dostarczenie na

miejsce” na „Cena powinna zawierać dostarczenie na miejsce”

6. Firma …………. nie może podać zysku kalkulacyjnego, jest to tajemnica handlowa firmy.

Prosimy o usunięcie tego wymagania z punktu 16 SIWZ.

Odpowiedź:
1. W treści przedmiotu zamówienia nie ma sprecyzowane czy obrabiarka CNC winna  posiadać  ręczną czy automatyczną wymianę narzędzi. W związku z powyższym będą brane pod uwagę oferty zawierające obrabiarkę z ręczną jak i automatyczną wymianą narzędzi. Nie określamy ilości narzędzi w magazynie.

2. Maszyna może być wyposażona w stożek BT30 

3. Posiadamy dostateczną ilość stanowisk komputerowych z oprogramowaniem CAD/CAM, w związku z powyższym nie zmieniamy wymagania dotyczącego dodatkowego symulatora sterowania 
4. Obroty wrzeciona mogą wynosić 6000 obr/min

5. W pkt 16 SIWZ zostanie dokonana następująca zmiana: cena powinna zawierać – cenę maszyny,          transport na miejsce, instalację  , szkolenie z zakresu obsługi.
6.  Zysk kalkulacyjny został wykreślony  z pkt 16 SIWZ.

