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Zatgcznik nr 3
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest zakup drukarek 3D i materiatow eksploatacyjnych do pracowni
zawodowych technika informatyka i technika grafiki i poligrafii cyfrowej w ramach projektu pn.:
»Wykwalifikowany absolwent = znakomity pracownik” wspoétfinansowanego ze Srodkow
Europejskiego Funduszu Spotecznego Plus w ramach programu regionalnego Fundusze Europejskie
dla Lodzkiego 2021-2027, nr umowy FELD.08.08-1Z.00-0089/23-00

Ilosé

Lp. Nazwa Wymagane parametry techniczne (szt.)

Technologia wydruku: Fused
Deposition Modeling (FDM) lub
rownowazna, umozliwiajgca wydruki
warstwowe z podgrzewanego
materiatu. System ekstruzji: System
podwdjnych, wymiennych ekstruderéw
(gtowic drukujacych) umozliwiajgcy
drukowanie z dwéch réznych
materiatdw jednoczesnie. Powinien
obstugiwaé zaréwno materiaty
konstrukcyjne, jak i dedykowane
materiaty podporowe rozpuszczalne w
wodzie. Komora robocza: Zamknieta i
podgrzewana do temperatury nie
mniejszej niz 100°C, zapewniajgca
stabilne warunki termiczne dla
wydrukow z tworzyw inzynieryjnych
(np. ABS, PC-ABS).Stot roboczy:
Podgrzewany, wymienny i elastyczny,
umozliwiajgcy tatwe usuwanie
gotowych wydrukow bez uszkadzania
modelu. Precyzja: Wysoka doktadnos¢
wymiarowa i powtarzalnos¢ wydrukow,
pozwalajgca na tworzenie prototypdw i
narzedzi, ktore spetniajg rygorystyczne
wymagania. System dostarczania
materiatu: Zamkniety system chronigcy
filament przed wilgocia, wyposazony w
czujniki optymalizujgce warunki
przechowywania. Parametry wydruku:
Obszar roboczy: Minimalne wymiary
obszaru roboczego (dtugosé x szerokos¢
x wysokos$¢): 150 x 190 x 190 mm (przy
druku z podwadjnego ekstrudera) lub
wieksze. Obstugiwane materiaty:
Drukarka musi by¢ kompatybilna z
szerokg gama materiatéw, w tym co
najmniej: Materiaty konstrukcyjne,
takie jak ABS, PC-ABS, Nylon, PETG.
Materiaty wzmocnione, np. Nylon

1. drukarka 3D
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Carbon Fiber. Rozpuszczalne materiaty
podporowe, takie jak SR-30.Minimalna
wysokos¢ warstwy: Nie wieksza niz
0,025 mm (25 mikrondw).Maksymalna
predkos¢ wydruku: Urzgdzenie
powinno zapewniaé wysoka wydajnos¢,
z maksymalnym przeptywem materiatu
nie gorszym niz 50 mm?3/s.
Oprogramowanie i fgcznosé:
Oprogramowanie: Dedykowane,
intuicyjne oprogramowanie typu slicer
(do przygotowania modeli do druku)
kompatybilne z popularnymi formatami
plikdw (.stl, .obj).tacznos¢: Urzadzenie
powinno posiada¢ mozliwosc¢
pofaczenia poprzez interfejsy co
najmniej Ethernet i Wi-Fi, a takze port
USB. Sterowanie: Zintegrowany
dotykowy wyswietlacz umozliwiajgcy
sterowanie urzadzeniem. Wymagania
dodatkowe: Instalacja i uruchomienie:
Wykonawca zobowigzany jest do
dostawy, instalacji, konfiguracji oraz
pierwszego uruchomienia urzadzenia w
siedzibie zamawiajgcego. Szkolenie:
Wykonawca przeprowadzi szkolenie z
obstugi urzadzenia dla wyznaczonej
grupy pracownikéw zamawiajgcego.
Szkolenie powinno obejmowac
zaréwno obstuge sprzetu, jak i
oprogramowania. Wsparcie techniczne
i serwis: Wykonawca zapewni wsparcie
techniczne oraz serwis gwarancyjny
przez okres minimum 36 miesiecy.
Materiaty eksploatacyjne: Wraz z
drukarkg nalezy dostarczyé zestaw
startowy materiatow, obejmujacy
filamenty konstrukcyjne oraz materiaty
podporowe. Warunki gwarancji: Okres
gwarancji na urzadzenie wynosi
minimum 36 miesiecy. Wymagany czas
reakcji serwisu oraz warunki naprawy
muszg by¢ precyzyjnie okreslone w
umowie. Zamawiajgcy dopuszcza
rozwigzania réwnowazne, ktdrych
parametry techniczne oraz
funkcjonalnosci sg co najmniej takie
same, jak okreslono w niniejszym
opisie. Wykonawca, ktéry powotuje sie
na rozwigzania réwnowazne, jest
zobowigzany wykazaé, ze oferowany
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przedmiot zamdwienia spetnia
wszystkie wymagania w zakresie
funkcjonalnosci, jakosci i
kompatybilnosci. Sprzet fabrycznie
nowy.

drukarka 3D

Technologia: Fused Filament
Fabrication (FFF) lub réwnowazna.
Konstrukcja: Rama wykonana z
wytrzymatego, sztywnego materiatu
(np. aluminium), zapewniajaca
stabilnos¢ podczas pracy. System
ekstruzji: Ekstruder typu direct drive
(bezposredni naped filamentu), z
mozliwoscig szybkiej wymiany dyszy
oraz fatwego dostepu do podzespotéw
(np. dzieki uchylnej pokrywie
ekstrudera). Parametry wydruku:
Obszar roboczy: Minimalne wymiary
obszaru roboczego (dtugos¢ x szerokosé
x wysokos$¢): 250 x 210 x 220 mm lub
wieksze.Obstugiwane materiaty:
Drukarka musi by¢ kompatybilna z
szerokg gama filamentéw o srednicy
1.75 mm, w tym co najmniej: PLA,
PETG, ABS, ASA, PC, Nylon,
PolyPropylene (PP), TPU/TPE, oraz
materiatami wzmocnionymi wtdknem
weglowym (np. Nylon CF, PC
CF).Minimalna wysokos¢ warstwy:
Mozliwos¢ druku z wysokoscig warstwy
w przedziale 0,05 - 0,30 mm.
Precyzyjne silniki krokowe X,Y 0,9°
zapobiegajace VFA. Wysokowydajna
turbina, system chtodzenia
360°.Maksymalna temperatura dyszy:
Co najmniej 290°C.Maksymalna
temperatura stotu roboczego: Co
najmniej 120°C.Funkcjonalnosci i
czujniki:Automatyczna kalibracja:
Urzadzenie powinno posiadac
zaawansowany system
automatycznego poziomowania stotu
(np. bazujacy na tensometrze lub
czujniku indukcyjnym).Ogrzewanie
stotu: cate podtoze grzewcze (bez
wzgledu na rozmiar obiektu)oraz
automatyczng kompensacje zimnego
konca ekstrudera. Czujnik filamentu:
Wbudowany czujnik obecnosci
filamentu z automatyczng pauza
wydruku w przypadku skoniczenia sie




Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla tédzkiego - Polska Unig Europejsky DZ KI

materiatu lub jego zaciecia.
Wznowienie wydruku: Funkcja
wznowienia wydruku po awarii
zasilania. Interfejs: Kolorowy
wyswietlacz LCD lub dotykowy,
umozliwiajgcy intuicyjng obstuge i
podglad modeli. Oprogramowanie i
facznosé: Oprogramowanie:
Dedykowane, autorskie, intuicyjne
oprogramowanie typu slicer (do
przygotowania modeli do druku) z
otwartym dostepem do aktualizacji,
kompatybilne z popularnymi formatami
plikéw (.stl, .obj, .amf, .3mf). tgcznosé:
Mozliwos¢ potaczenia poprzez port USB
oraz opcjonalnie Ethernet lub Wi-Fi.
Wymagania techniczne dotyczace
obudowy: Typ: Dedykowana, zamknieta
obudowa dotgczona do zestawu z
drukarka. Funkcja: Obudowa powinna
chroni¢ wydruk przed przeciggami,
stabilizowaé temperature wewnatrz
komory oraz minimalizowa¢ hatas i
emisje zapachow. Konstrukcja: Stabilna
konstrukcja (np. z aluminiowych
profili), przezroczyste panele (np. z
poliweglanu lub PETG) z drzwiczkami
dla fatwego dostepu. Dane techniczne
modutu: modut umozliwia drukarce z
pojedynczym ekstruderem drukowanie
z uzyciem do 5 koloréw (materiatow)
jednoczesnie. Wykonany jest z
plastikowych czesci i wzmocniony
elementem metalowym. Wymagania
dodatkowe: Instalacja i uruchomienie:
Wykonawca zobowigzany jest do
dostawy, montazu (jesli dotyczy),
instalacji, konfiguracji oraz pierwszego
uruchomienia zestawu w siedzibie
zamawiajgcego. Szkolenie: Wykonawca
przeprowadzi szkolenie z obstugi
urzadzenia oraz oprogramowania dla
wyznaczonej grupy pracownikéw
zamawiajgcego. Wsparcie techniczne i
serwis: Wykonawca zapewni wsparcie
techniczne oraz serwis gwarancyjny
przez okres minimum 24 miesiecy.
Materiaty eksploatacyjne: Wraz z
zestawem nalezy dostarczyé zestaw
startowy filamentow (co najmniej 1 kg
PLA i 1 kg PETG).Warunki gwarancji:
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Okres gwarancji na urzgdzenie wynosi
minimum 24 miesigce. Rozwigzania
rownowazne Zamawiajacy dopuszcza
rozwigzania rownowazne, ktorych
parametry techniczne oraz
funkcjonalnosci sg co najmniej takie
same, jak okreslono w niniejszym
opisie. Wykonawca, ktory powotuje sie
na rozwigzania réwnowazne, jest
zobowigzany wykaza¢, ze oferowany
przedmiot zamodwienia spetnia
wszystkie wymagania w zakresie
funkcjonalnosci, jakosci i
kompatybilnosci. Sprzet fabrycznie
nowy.

3. mini drukarka 3D

Technologia druku: FFF (Fused Filament
Fabrication) lub réwnowazna. System
ekstruzji: Ekstruder typu bowden,
zapewniajacy lekka i szybka gtowice
drukujgca. Urzadzenie powinno
posiadac¢ mozliwos¢ szybkiej wymiany
dyszy oraz tatwego dostepu do
podzespotéw ekstrudera. Konstrukcja:
Solidna rama, zapewniajgca stabilnos¢ i
wysoka jakosé wydrukéw. Stét roboczy:
Podgrzewany, ze zdejmowana,
elastyczng platforma ze stali
sprezynowej, pokrytg specjalng
powierzchnig adhezyjng, umozliwiajaca
tatwe usuwanie wydrukow. System
poziomowania: Automatyczny system
poziomowania stotu roboczego (np.
bazujacy na czujniku Super PINDA lub
rownowaznym), zapewniajacy precyzje
pierwszej warstwy. Ptyta gtéwna:
Oparta na 32-bitowym procesorze z
cichymi sterownikami silnikow (np.
Trinamic 2209 lub
rownowaznymi).Cechy dodatkowe:
Funkcje Input Shaper i Pressure
Advance lub réwnowazne,
umozliwiajgce szybkie drukowanie bez
utraty jakosci. Parametry wydruku:
Obszar roboczy: Minimalne wymiary
obszaru roboczego (dtugosé x szerokos¢
X wysokos$¢): 180 x 180 x 180 mm.
Obstugiwane materiaty:
Kompatybilnosé z szerokg gama
filamentdéw o $rednicy 1,75 mm, w tym
co najmniej: PLA, PETG, ABS,
ASA.Minimalna wysokos$¢ warstwy:
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Mozliwos¢ druku z wysokoscig warstwy
nie wiekszg niz 0,05 mm. Maksymalna
temperatura dyszy: Co najmniej
280°C.Maksymalna temperatura stotu
roboczego: Co najmniej
100°C.Oprogramowanie i tgcznosc
Oprogramowanie: Dedykowane
oprogramowanie typu slicer (do
przygotowania modeli do druku), w
petni kompatybilne z drukarka,
umozliwiajgce zdalne zarzadzanie
wydrukami (np. przez przegladarke
internetowg).tgcznosc: Urzadzenie
powinno posiada¢ mozliwosc¢
pofaczenia co najmniej przez port USB
oraz opcjonalnie Ethernet lub Wi-Fi.
Sterowanie: Zintegrowany kolorowy
wyswietlacz LCD, umozliwiajgcy
intuicyjng obstuge. Wymagania
dodatkowe: Instalacja i uruchomienie:
Wykonawca zobowigzany jest do
dostawy, instalacji, konfiguracji oraz
pierwszego uruchomienia urzadzenia w
siedzibie zamawiajgcego. Szkolenie:
Wykonawca przeprowadzi szkolenie z
obstugi urzadzenia oraz
oprogramowania dla wyznaczonej
grupy pracownikéw zamawiajgcego.
Wsparcie techniczne i serwis:
Wykonawca zapewni wsparcie
techniczne oraz serwis gwarancyjny
przez okres minimum 24 miesiecy.
Materiaty eksploatacyjne: Wraz z
drukarka nalezy dostarczyé zestaw
startowy filamentdéw (np. 1 kg
PLA).Warunki gwarancji: Okres
gwarancji na urzadzenie wynosi
minimum 24 miesigce. Rozwigzania
rownowazne: Zamawiajgcy dopuszcza
rozwigzania réwnowazne, ktdrych
parametry techniczne oraz
funkcjonalnosci sg co najmniej takie
same, jak okreslono w niniejszym
opisie. Wykonawca, ktéry powotuje sie
na rozwigzania réwnowazne, jest
zobowigzany wykazaé, ze oferowany
przedmiot zamdwienia spetnia
wszystkie wymagania w zakresie
funkcjonalnosci, jakosci i
kompatybilnosci. Sprzet fabrycznie
nowy.
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Technologia wydruku: Fused
Deposition Modeling (FDM) lub
rownowazna, umozliwiajgca wydruki
warstwowe z podgrzewanego
materiatu. System ekstruzji: System
podwdjnych, wymiennych ekstruderéw
(gtowic drukujacych) umozliwiajgcy
drukowanie z dwéch réznych
materiatow jednoczesnie. Powinien
obstugiwad zaréwno materiaty
konstrukcyjne, jak i dedykowane
materiaty podporowe rozpuszczalne w
wodzie. Komora robocza: Zamknieta i
podgrzewana do temperatury nie
mniejszej niz 100°C, zapewniajgca
stabilne warunki termiczne dla
wydrukow z tworzyw inzynieryjnych
(np. ABS, PC-ABS).Stot roboczy:
Podgrzewany, wymienny i elastyczny,
umozliwiajgcy tatwe usuwanie
gotowych wydrukéw bez uszkadzania
modelu. Precyzja: Wysoka doktadnos¢
wymiarowa i powtarzalnos¢ wydrukodw,
pozwalajgca na tworzenie prototypdw i
narzedzi, ktore spetniajg rygorystyczne
4. | drukarka 3D wymagania. System dostarczania 1
materiatu: Zamkniety system chronigcy
filament przed wilgocia, wyposazony w
czujniki optymalizujgce warunki
przechowywania. Parametry wydruku:
Obszar roboczy: Minimalne wymiary
obszaru roboczego (dtugos¢ x szerokos¢
x wysokos$é): 150 x 190 x 190 mm (przy
druku z podwdjnego ekstrudera) lub
wieksze. Obstugiwane materiaty:
Drukarka musi by¢ kompatybilna z
szerokg gama materiatéw, w tym co
najmniej: Materiaty konstrukcyjne,
takie jak ABS, PC-ABS, Nylon, PETG.
Materiaty wzmocnione, np. Nylon
Carbon Fiber. Rozpuszczalne materiaty
podporowe, takie jak SR-30.Minimalna
wysokos¢ warstwy: Nie wieksza niz
0,025 mm (25 mikronéw).Maksymalna
predkos¢ wydruku: Urzadzenie
powinno zapewnia¢ wysokg wydajnos¢,
z maksymalnym przeptywem materiatu
nie gorszym niz 50 mm?3/s.
Oprogramowanie i facznos¢:
Oprogramowanie: Dedykowane,
intuicyjne oprogramowanie typu slicer
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(do przygotowania modeli do druku)
kompatybilne z popularnymi formatami
plikéw (.stl, .obj).tacznos¢: Urzadzenie
powinno posiadaé¢ mozliwosc¢
potgczenia poprzez interfejsy co
najmniej Ethernet i Wi-Fi, a takze port
USB. Sterowanie: Zintegrowany
dotykowy wyswietlacz umozliwiajgcy
sterowanie urzadzeniem. Wymagania
dodatkowe: Instalacja i uruchomienie:
Wykonawca zobowigzany jest do
dostawy, instalacji, konfiguracji oraz
pierwszego uruchomienia urzadzenia w
siedzibie zamawiajgcego. Szkolenie:
Wykonawca przeprowadzi szkolenie z
obstugi urzadzenia dla wyznaczonej
grupy pracownikéw zamawiajgcego.
Szkolenie powinno obejmowac
zaréwno obstuge sprzetu, jak i
oprogramowania. Wsparcie techniczne
i serwis: Wykonawca zapewni wsparcie
techniczne oraz serwis gwarancyjny
przez okres minimum 36 miesiecy.
Materiaty eksploatacyjne: Wraz z
drukarkg nalezy dostarczyé zestaw
startowy materiatdow, obejmujacy
filamenty konstrukcyjne oraz materiaty
podporowe. Warunki gwarancji: Okres
gwarancji na urzadzenie wynosi
minimum 36 miesiecy. Wymagany czas
reakcji serwisu oraz warunki naprawy
muszg by¢ precyzyjnie okreslone w
umowie. Zamawiajgcy dopuszcza
rozwigzania réwnowazne, ktérych
parametry techniczne oraz
funkcjonalnosci sg co najmniej takie
same, jak okreslono w niniejszym
opisie. Wykonawca, ktéry powotuje sie
na rozwigzania réwnowazne, jest
zobowigzany wykazaé, ze oferowany
przedmiot zamdwienia spetnia
wszystkie wymagania w zakresie
funkcjonalnosci, jakosci i
kompatybilnosci. Sprzet fabrycznie
nowy.

5. Filament

Rodzaj materiatu: PETG (Politereftalan
etylenu z domieszkg glikolu).Kolor:
uzgodniony z zamawiajgcym.
Wtasciwosci: Materiat powinien
charakteryzowac sie dobrymi
wtasciwosciami mechanicznymi,

20
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wysokg udarnoscig, elastyczno$cig oraz
odpornoscig chemiczng i termiczng
(temperatura mieknienia okoto
80°C).Adhezja: Filament powinien
zapewniaé dobrg przyczepnosc do
typowych powierzchni stotéw
roboczych drukarek 3D (np. PEI, szkfo,
tasmy adhezyjne) oraz
miedzywarstwowa, minimalizujac
ryzyko odksztatcania sie wydrukdw
(skurcz materiatu powinien by¢
niski).Bezpieczenstwo: Materiat
powinien by¢ bezpieczny w
uzytkowaniu zgodnie z przeznaczeniem,
dopuszczalny do zastosowan w
typowych warunkach druku 3D
(zalecane dostarczenie karty
charakterystyki lub oswiadczenia o
zgodnosci).Parametry fizyczne:
Srednica filamentu: 1.75 mm.
Tolerancja srednicy: Maksymalne
odchylenie srednicy (tolerancja) nie
wieksze niz £0.03 mm na catej dtugosci.
Okragtosc: Tolerancja okragtosci nie
wieksza niz £0.01 mm. Opakowanie i
dostawa: Masa netto: 2 kg (dwa
kilogramy) materiatu nawinietego na
szpule lub w réwnowaznym,
pojedynczym opakowaniu zbiorczym.
Nawiniecie: Filament musi by¢
nawiniety rwnomiernie i bez splotéw
na solidng szpule, zapewniajaca ptynne
podawanie do drukarki. Wilgotnos¢:
Materiat musi by¢ dostarczony w
szczelnym, hermetycznym opakowaniu,
zabezpieczonym przed wilgocig (z
zaznaczeniem daty
produkcji/pakowania oraz
ewentualnym srodkiem osuszajgcym,
np. zelem
krzemionkowym).Rozwigzania
rownowazne Zamawiajgcy dopuszcza
rozwigzania réwnowazne, ktdrych
parametry techniczne oraz wtasciwosci
uzytkowe sg co najmniej takie same, jak
okreslono w niniejszym opisie.
Wykonawca, ktéry powotuje sie na
rozwigzania réwnowazne, jest
zobowigzany wykazaé, ze oferowany
przedmiot zamdwienia spetnia
wszystkie wymagania w zakresie jakosci
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i parametrow technicznych. Do oferty
nalezy dotgczy¢ specyfikacje techniczng
(karte produktu) oferowanego
filamentu.

Dysza do ekstrudera drukarki 3D, o
Srednicy otworu 0,8 mm, przeznaczonej
do stosowania z filamentami o $rednicy
1,75 mm.Parametry fizyczne i
kompatybilnosé: Srednica otworu
wylotowego: 0,8 mm.Srednica
obstugiwanego filamentu: 1,75 mm.
Gwint: Standardowy gwint M6x1,
kompatybilny z gtowicami hotend typu
V6 (E3D V6 lub
réwnowaznymi).Konstrukcja:
Precyzyjne wykonanie, zapewniajgce
ptynny przeptyw materiatu i szczelne
pofaczenie z blokiem grzewczym.
Materiat wykonania: Wysokiej jakosci
mosigdz lub inny stop metali,
charakteryzujacy sie dobra
przewodnoscig cieplng i odpornoscia na
standardowe warunki druku 3D (tj.
temperature do 300°C).Opcje
rownowazne: Dopuszcza sie réwniez
dysze wykonane ze stali hartowanej,
ktére oferujg zwiekszong odpornosc na
6. | dysza zuzycie, szczegdlnie przy drukowaniu 2
materiatow $ciernych. Przeznaczenie:
Dysza powinna umozliwiaé drukowanie
z podwyzszong predkosciag, pozwalajac
na uzyskiwanie grubszych warstw.
Obstugiwane filamenty:
Kompatybilnosé z popularnymi
materiatami do druku 3D, takimi jak
PLA, PETG, ABS, ASA oraz TPU.
Opakowanie: Kazda dysza powinna by¢
dostarczona w osobnym,
zabezpieczajacym opakowaniu, ktére
chroni jg przed uszkodzeniami
mechanicznymi i zanieczyszczeniami.
Rozwigzania rownowazne:
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania
rownowazne, ktérych parametry
techniczne oraz wtasciwosci uzytkowe
sg co najmniej takie same, jak
okreslono w niniejszym opisie.
Wykonawca, ktéry powotuje sie na
rozwigzania réwnowazne, jest
zobowigzany wykazaé, ze oferowany
przedmiot zamdwienia spetnia
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wszystkie wymagania w zakresie
kompatybilnosci, jakosci wykonania
oraz funkcjonalnosci. Do oferty nalezy
dotaczyc specyfikacje techniczng (karte
produktu) oferowanej dyszy.

7. filament

Rodzaj materiatu: PLA (Kwas
polimlekowy).Kolory w uzgodnieniu z
zamawiajgcym. Wtasciwosci: Materiat
powinien charakteryzowac sie
tatwoscig druku, niskim skurczem,
brakiem tendencji do odksztatcania sie
(warping) oraz dobrymi wtasciwosciami
adhezyjnymi. Bezpieczenstwo: Materiat
powinien by¢ bezpieczny w
uzytkowaniu zgodnie z przeznaczeniem,
dopuszczalny do zastosowan w
typowych warunkach druku 3D
(zalecane dostarczenie karty
charakterystyki lub oswiadczenia o
zgodnosci). Parametry fizyczne:
Srednica filamentu: 1.75 mm.
Tolerancja srednicy: Maksymalne
odchylenie srednicy (tolerancja) nie
wieksze niz £0.05 mm na catej dtugosci.
Okragtosc: Tolerancja okragtosci
zgodna z przyjetymi standardami dla
profesjonalnych filamentéw
(zapewniajaca ptynny wydruk).
Opakowanie i dostawa: Masa netto: 1
kg (jeden kilogram) materiatu
nawinietego na szpule. Nawiniecie:
Filament musi by¢ nawiniety
rownomiernie i bez splotéw na solidng
szpule, zapewniajgcg ptynne
podawanie do drukarki. Wilgotnos¢:
Materiat musi by¢ dostarczony w
szczelnym, hermetycznym opakowaniu,
zabezpieczonym przed wilgocia (z
zaznaczeniem daty
produkcji/pakowania oraz
ewentualnym srodkiem osuszajgcym,
np. zelem krzemionkowym).
Rozwigzania réwnowazne
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania
rownowazne, ktérych parametry
techniczne oraz wtasciwosci uzytkowe
sg co najmniej takie same, jak
okreslono w niniejszym opisie.
Wykonawca, ktéry powotuje sie na
rozwigzania réwnowazne, jest
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zobowigzany wykaza¢, ze oferowany
przedmiot zamdwienia spetnia
wszystkie wymagania w zakresie
jakosci, koloru, efektu wizualnego i
parametréw technicznych. Do oferty
nalezy dotgczy¢ specyfikacje techniczng
(karte produktu) oferowanego
filamentu.

8. | adapter

Kompatybilnos¢ z ekstruderem:
Adapter musi pasowac do systemu
ekstrudera, ktéry standardowo
wykorzystuje dysze z gwintem M10x1
(system typu "Nextruder" lub
réwnowazny).Kompatybilnosé z dysza:
Adapter musi umozliwia¢ montaz i
bezpieczne uzytkowanie popularnych
dysz typu V6, ktdre posiadajg gwint
M6x1 i standardowg dtugos$¢ (okreslong
przez normy E3D V6).Parametry
techniczne: Materiat wykonania:
Adapter musi by¢ wykonany z
materiatu odpornego na wysokie
temperatury panujgce w bloku
grzewczym drukarki 3D (np. mosigdz,
stal nierdzewna, lub inny odpowiedni
stop metali).Gwint wewnetrzny:
Precyzyjny gwint M6x1, przeznaczony
do wkrecania dysz typu V6.Gwint
zewnetrzny: Precyzyjny gwint M10x1,
przeznaczony do wkrecania w blok
grzewczy ekstrudera. Szczelnosc i
odprowadzanie ciepta: Konstrukcja
adaptera musi zapewnié szczelne
pofaczenie z dyszg oraz blokiem
grzewczym, a takze umozliwiac
prawidtowy transfer ciepfa, nie
zaktécajac procesu drukowania ani
chtodzenia gardzieli (heat
break).Wymiary: Wymiary
geometryczne adaptera muszg by¢
precyzyjne, aby utrzymacé prawidtowa
geometrie i odlegtosé dyszy od czujnika
poziomowania stotu (jesli jest uzywany
system bazujacy na tensometrze w
ekstruderze).Opakowanie: Kazdy
adapter powinien by¢ dostarczony w
osobnym, zabezpieczajgcym
opakowaniu. Rozwigzania réwnowazne
Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania
rownowazne, ktérych parametry
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techniczne oraz wtasciwosci uzytkowe
sg co najmniej takie same, jak
okreslono w niniejszym opisie.
Wykonawca, ktdry powotuje sie na
rozwigzania réwnowazne, jest
zobowigzany wykaza¢, ze oferowany
przedmiot zamdwienia spetnia
wszystkie wymagania w zakresie
kompatybilnosci, jakosci wykonania
oraz funkcjonalnosci. Do oferty nalezy
dofaczy¢ specyfikacje techniczng (karte
produktu) lub rysunek techniczny
oferowanego adaptera.

UWAGA: W przypadku, gdy Zamawiajacy w opisie przedmiotu zamowienia postuguje si¢ nazwami
handlowymi, znakami towarowymi, typami, modelami lub nazwami producentéw, nalezy je traktowac
wylacznie jako okre§lenie pozadanego standardu, jakosci, funkcjonalno$ci lub parametrow
technicznych. Zamawiajacy dopuszcza oferowanie rozwigzan rownowaznych.

Przez rozwigzanie rownowazne Zamawiajacy rozumie produkt, ktory spelnia wymagania okreslone w
opisie przedmiotu zamowienia w zakresie:

jako$ci wykonania i trwatos$ci,

e parametréw technicznych,
funkcjonalnosci i przeznaczenia,
e waloréw uzytkowych.

Wykonawca, ktory powoluje si¢ na rozwigzania rownowazne, zobowigzany jest wykaza¢ w ofercie, ze
oferowany przez niego produkt spelnia wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

Oferowany sprze¢t musi by¢ fabrycznie nowy, kompletny, wolny od wad fizycznych i prawnych,
nieuzywany, nicodnawiany (refurbished) oraz nieeksponowany wczesniej na pokazach, wystawach lub
innych wydarzeniach promocyjnych. Sprzgt musi by¢ gotowy do pracy, zgodny z wymaganiami
techniczno-funkcjonalnymi okreSlonymi w dokumentacji zamowienia oraz objety gwarancja
producenta.

Cena oferty musi uwzglednia¢ wszystkie koszty niezbedne do prawidlowej realizacji zamowienia, w
tym koszty zakupu, dostawy, instalacji (jesli dotyczy), konfiguracji wstepnej oraz ewentualnego
przeszkolenia wskazanego w dokumentacji. Cena moze by¢ wskazana tylko jedna, za caty oferowany
przedmiot zamowienia.

Dyrektor Szkotly
Tomasz Rapsiewicz



