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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw i okladzin wewnetrznych w ramach zadania
inwestycyjnego pn.:

REMONT CIAGOW KOMUNIKACYJNYCH W BUDYNKU PUBLICZNEJ SZKOLY
PODSTAWOWEJ NR 3 W SWIEBODZICACH

UL. SWIDNICKA 13, 58-160 SWIEBODZICE

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres rob6t obj etych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych i okladzin wewnetrznych obiektu, w
tym:

- tynki wewnetrzne cementowo-wapienne,

— lamperie z tynku strukturalnego,

- gladzie gipsowe,
1.4. Okre slenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i specyfikacjg techniczng ST — 0.0.
1.5. Ogodlne wymagania dotycz gce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod s$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe;.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.
2.4. Plytki ceramiczne GRES
Wymagania:

- Barwa - wg wzorca producenta do uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru.

- gatunek |

— min. wymiary ptytek 33x33cm

— antyposlizgowe, klasa R11
2.5. Gladz gipsowa
Produkt powinien by¢ zgodny z: PN B-30042:1997
Gtadzie malowane farbg lateksowg Sto Color Opticryl Matt lub analogiczna inne firmy
2.6. Lamperie
Okfadzina StoLook Piccolo lub analogiczna inne firmy
Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robo6t tynkowych powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkdéw zabezpieczajgcych.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu pierwszego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podio zy

W $Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowsa.
Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow dwuwarstwowych.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
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Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:2.

5.4. Wykonywania tynkow trojwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonaé wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaC zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:2.

5.5. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznyc  h.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwa wyréwnujgcg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczona i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac¢ o
grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3
godzin w wodzie czyste).

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5C.

5.6. Wykonywanie gtadzi gipsowych

Podtoze musi by¢ stabilne, nosne, rownomiernie chtonne, odpylone, wolne od wykwitow
| zanieczyszczen, nie zamarzniete.

W wypadku silnie chiongcych podtozy takich jak tynki tradycyjne, zaleca sie
gruntowanie powierzchni srodkiem na bazie zmodyfikowanych zywic syntetycznych.
Zabieg ten nalezy wykona¢ na 24 godz. przed przystgpieniem do wygtadzania
powierzchni.

Po przygotowaniu poditoza mozna przystgpi¢ do nakiladania gtadzi gipsowej. Gladz
nacigga sie rownomiernie na catg powierzchnie warstwg 2 - 3 mm, przy uzyciu stalowej
pacy, silnie dociskajgc materiat do podtoza.

Kolejng czynnoscig jest zebranie nadmiaru naniesionego materiatu i pozostawienie na
powierzchni niezbednego minimum pozwalajgcego na przykrycie kruszywa z podioza.
Wyréwnana w ten sposob powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona sladow
pociggnie¢ pacg i wiekszych nierownosci.

Kolejnym etapem jest natozenie drugiej warstwy wykonanej z nowego zarobu.

Jezeli docelowo powierzchnia ma by¢é malowana, co oznacza, ze jakos¢ podioza
powinna by¢ bardzo wysoka, to przed kohcem twardnienia zaprawy (jest to ok. 20 min
od momentu natozenia drugiej warstwy) powierzchnie nalezy zrosi¢ wodg w postaci
mgly, a nastepnie wygtadzi¢ uzywajgc stalowych pac blichéwek - "piér". Ostatni etap
wygtadzania moze by¢ wykonany takze poprzez Scieranie papierem $ciernym o
gestosci 100 lub 120 po catkowitym stwardnieniu gtadzi.

5.7. Lamperie
Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okres$lone sg
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w dokumentacji projektowe].

Tynki pocienione moga byc¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozréznia sie
nastepujgce typy tynkdw pocienionych:

— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym
jej stwardnieniu (okoto 24 h) cyklina zebata o wysokosci zebdéw odpowiadajgcej
wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie paca lub szczotka wyprawy do uzyskania
gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien

w ksztalcie rowkdw,

— natryskowe - wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem
tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.
Grubos¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkow pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej,
a takze warunkéw nakfadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkdéw nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad ogélnych:
— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos$¢ zatlozonej w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegbélnych warstw
(tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowac¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np.
minimalne przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przyszitej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z
ktorego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np.
listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osgdza¢ réwnomiernie na catym
obwodzie,

— W miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

— naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywaé przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach
zewnetrznych naciecia tynku SA niedozwolone — nalezy stosowa¢ odpowiednie profile
tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac¢ jego przeciecia, az do
podioza, w miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie
niezbednego czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je
wypetni¢ odpowiednia masa elastyczna,

— Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny byé chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie
zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.
Wymagania dotycz gce tynkow pocienionych
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Przyczepnos¢ tynku do podioza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z
podiozem powinna zapewnic¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepnos¢ poszczegolnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda
kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢é mniejsza niz
przyczepnos¢ catego tynku do podtoza.

Odpornos¢ tynkédw na uszkodzenia mechaniczne. Miara odpornosci na uszkodzenia
jest brak wypadania kwadracikéw przy badaniu miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.

Grubos¢ gotowych tynkow w zaleznoéci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla
tynkdw jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosic 2+4 mm, a dla
wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach wielowarstwowych grubos$é¢ kazdej z warstw
powinna sie zawiera¢ w granicach 1+3 mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkow powinny by¢ gtadkie lub miec
fakture wynikajgcg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac¢ sie jednolita
barwa — bez smug i plam oraz prze$witow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow soli
przenikajgcych z podioza, a takze zacieki majgce posta¢ trwatych sladéw oraz wykwity
plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkéw pokrytych powiloka malarska z farb wodnych Ilub
wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkow powinny byé tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow
wewnetrznych kat. 111 wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierownosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni,
nie wynikajgce z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku
tynkéw na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce
uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow
odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkdw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami
blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowe)] i specyfikacji
technicznej.

6. KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Materiaty ceramiczne.
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Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy materialtdbw ceramicznych z zamowieniem,
— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

o wymiaréw i ksztattu ptytek

o liczby szczerb i peknieg,

0 odpornosci na uderzenia.
W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci plytek przez probe dorazng nalezy jg
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy).
6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w spos6b podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
6.3. Wykonanie robot.
Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wykonywania poszczegoélnych robét zgonie z
wytycznymi podanymi w punkcie 5 specyfikaciji.
6.4. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materialy nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materialy nie spetniajgce wymagan zostang
wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na
wiasciwe, na wiasny koszt.
Wszystkie roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach
51 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.
Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkoS¢ potrgcen za
obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST - 0.0. ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z formularzem wyceny robot
(przedmiarem robot).

Sposéb obmierzania poszczegdlnych rob6t nalezy przyjmowac¢ zgodnie z
pozycjami katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robot).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podio za

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior
podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy poditoze oczyscic i
zmy¢ woda.

8.2. Odbidr scianek dziatowych, tynkow i gtadzi.

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 i gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogolem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,
— poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow
soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.,
- trwale $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
8.3. Odbidr oktadzin ceramicznych
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 1 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowej.

9. PODSTAWA PLATNO SCI.
9.1. Tynki wewn etrzne i lamperie.
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan,
— zamurowanie przebic,
— przygotowanie podtoza,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- wykonanie tynkow,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
— 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2. Gladzie gipsowe
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— przygotowanie podtoza,
— przygotowanie gtadzi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- wykonanie gladzi
— 0czyszczenie miejsca pracy.
9.3. Oktadziny ceramiczne
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- sortowanie ptytek wedtug wymiardw i odcieni,
— przyciecie i dopasowanie ptytek,
— przygotowanie masy klejgcej,
— ulozenie piytek na zaprawie klejowej z obrobieniem wnek, osciezy i krawedzi,
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— spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 |Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych [
wytrzymaitosciowych.

PN-70/B-10100 |Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

1008:2004

PN-EN 459- | Wapno budowlane.

1:2003

PN-EN Kruszywa do zaprawy.

13139:2003
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