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1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikagphtecznej (SST) g wymagania dotycce
wykonania i odbioru tynkow i okladzin wewtnznych w ramach zadania inwestycyjnego pn.:
,Remont klatki schodowej budynku Szkoty Podstawomre} wSwiebodzicach”.
1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmdokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w k.
1.3 Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnii umazliwiajgce i magce na
celu wykonanie tynkow wewitrznych i oktadzin wewgtrznych obiektu, w tym:

- tynki wewrgtrzne cementowo-wapienne,

— lamperie z tynku strukturalnego,

- gtadzie gipsowe,
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowzujagcymi odpowiednimi normami |
specyfikacy techniczg ST — 0.0.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. MATERIALY.
2.1. Woda
Do przygotowania zapraw stosoiuaozna kada wode zdatna do picia.
Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek
Piasek powinien spetniavymagania obovgzujagcej normy przedmiotowe;.
Do spodnich warstw tynku nale stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien bydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prgeicie
0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsawowe;.
Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinpowykonywane mechanicznie.
Zapraw nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkiemzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢g@zie nizsza nk +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnasiegago, ktére powinno tworzyednolita
I jednobarwna mas bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmaeych.
2.4. Plytki ceramiczne
Wymagania:
— Barwa - wg wzorca producenta do uzgodnienia z kispem Nadzoru.
— Nasgkliwos¢ po wypaleniu 10-24%
- Wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszaznl0,0 MPa
— Odporna¢ szkliwa na pknigcia wtoskowate nie mniej 2il60°C
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2.5. Gladz gipsowa

Produkt powinien by/zgodny z: PN B-30042:1997

2.6. Lamperie

Suche mieszankiynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpaaavymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

3. SPRZT.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny dbyabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

Przed przysipieniem do wykonywania roboét tynkowych powinnyéhgakaiczone wszystkie
roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zemmane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz +5°C pod warunkienmze w cggu doby
nie nasipi spadek porizej 0°C.

W nizszych temperaturach rama wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczagych.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny iy w czasie wjzania i
twardnienia, tj. w gigu pierwszego tygodnia, zwidne wod.

5.2. Przygotowanie podiay

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nglewypelnid& zapraws spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢c z kurzu szczotkami oraz usyén
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiaifustych mana usugé¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lamipenzynow. Nadmiernie sucha
powierzchnie podiza naley zwilzy¢ wods.

5.3. Wykonywania tynkow dwuwarstwowych.

Tynk dwuwarstwowy powinien &y wykonany z obrzutki i narzutu. Narzut tynkow
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie #@rngch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach nacaych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien hy wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie #@rngch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach nacaych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.5. Ogolne zasady wykonywania okfadzin ceramicznkic

Okfadziny ceramiczne powinny &ymocowane do podia warstwa wyréwnagca lub
bezpdrednio do rownego i gtadkiego poden W pomieszczeniach mokrych oktadzimalezy
mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

Bezpdrednio przed rozpogeziem wykonywania robot natg oczyci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zihy kurzu.
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Na oczyszczona i zwibng powierzchniescian murowanych naky natazy¢ dwuwarstwowy
podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzathalezy wykon& o grubdci 2-3 mm z ciektej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastggzaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

Elementy ceramiczne powinny byposegregowane wedlug wymiarow, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przysgpieniem do ich mocowania - moczone wgti 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukladania ptytek powinna wyaas najmniej
+5°C.

5.6. Wykonywanie gtadzi gipsowych

Podiaze musi by stabilne, néne, rownomiernie chtonne, odpylone, wolne od wykwiti
zanieczyszcze nie zamarzgie.

W wypadku silnie chiogcych podtay takich jak tynki tradycyjne, zaleca¢sgruntowanie
powierzchni srodkiem na bazie zmodyfikowanychywic syntetycznych. Zabieg ten naje
wykona: na 24 godz. przed przypieniem do wygtadzania powierzchni.

Po przygotowaniu podia mazna przysipi¢c do nakladania gtadzi gipsowej. Gfadachga st
rownomiernie na cat powierzchng warstwg 2 - 3 mm, przy #gyciu stalowej pacy, silnie
dociskajc materiat do podta.

Kolejng czynndcig jest zebranie nadmiaru naniesionego materialu zog@wienie na
powierzchni niezbdnego minimum pozwalgtego na przykrycie kruszywa z pogéo
Wyréwnana w ten sposob powierzchnia powinné ghadka, pozbawionaladow pocagnigé
pag i wickszych nierowngci.

Kolejnym etapem jest natenie drugiej warstwy wykonanej z nowego zarobu.

Jezeli docelowo powierzchnia ma bynalowana, co oznaczae jaka¢ podiaza powinna b§
bardzo wysoka, to przed koem twardnienia zaprawy (jest to ok. 20 min od moimeataenia
drugiej warstwy) powierzchai nalezy zrost wodg w postaci mgly, a naginie wygtadzt
uzywajagc stalowych pac blichéwek - "pior". Ostatni etapgiagdzania mge by wykonany take
poprzezcieranie papiererciernym o gstasci 100 lub 120 po catkowitym stwardnieniu gtadzi.

6. KONTROLA JAKO SCI.
6.1. Materiaty ceramiczne.
Przy odbiorze nalgy przeprowad na budowie:
— sprawdzenie zgodsoi klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,
— proby doranej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:
o0 wymiaréw i ksztattu ptytek
o liczby szczerb i gknigg,
0 odporndci na uderzenia.
W przypadku nieminosci okreslenia jakdci ptytek przez prob dorang nalery ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy).
6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plaapwy, naley kontrolowa jej marlk i
konsystencje w sposéb podany w obgrmigcej normie.
Wyniki odbioréw materiatdow i wyrobdéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
6.3. Wykonanie robot.
Nalezy prowadzt¢ biezagca kontrok wykonywania poszczegolnych robét zgonie z wytycany
podanymi w punkcie 5 specyfikacji.
6.4. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi robotami
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Wszystkie materialy nie spetni@e wymaga podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostam odrzucone. Ji materialy nie spelnigce wymaga zostam wbudowane lub
zastosowane, to na polecenigyimiera Wykonawca wymieni je na vitawe, na wiasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazujwicksze odchylenia cech od okienych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny b§ ponownie wykonane przez Wykonawta jego koszt.

Na pisemne wygpienie Wykonawcy, laynier mae uzng wad za nie majcg zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakresealkas¢ potrcen za obnkong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST - 0.0.rj\tyania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nale przyjmowa zgodnie z formularzem wyceny robot
(przedmiarem robot).

Sposob obmierzania poszczegdlnych robdt ayalgrzyjmowa zgodnie z pozycjami
katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedme robot).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr poditaza
Odbior podtaa naley przeprowadz bezpdrednio przed przygpieniem do robét tynkowych.
Podlaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2elieodbior podiaa
odbywa st po diuzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczycic i zmyE wods.
8.2. Odbior, tynkow i gtadzi.
Uksztaltowanie powierzchni, kragzie przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentadechniczg.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. illgtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na calej diugdi
laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
— pionowego - nie wksze nt 2 mm na 1 m i ogolem nie ydej nz 4mm w
pomieszczeniu,
— poziomego - nie wksze nz 3 mm na 1 m i ogélem nie gdej nz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowynscigny, belki itp.).
Niedopuszczalnegnastpujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworow soli
przenikajcych z podtaa, pl&ni itp.,
— trwate slady zaciekdbw na powierzchni, odstawanie, odpaezenigcherze wskutek
niedostatecznej przyczepiwotynku do podiaa.
8.3. Odbidr oktadzin ceramicznych
Dopuszczalne odchylenie kragzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@avinno
by¢ wicksze nk 1 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie weksze nk 2
mm na dtugéci taty dwumetrowe;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Tynki wewnretrzne i lamperie.

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatow i spta,
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— ustawienie i
— zamurowan

rozbidrkrusztowa,
ie przebj

— przygotowanie podtaa,
— umocowanie i zdjcie listew tynkarskich

— osiatkowani
- wykonanie t
— obsadzenie
— reperacje ty

e bruzd,

ynkow,

kratek wentylacyjnych i innych drobngtdmentow,
nkéw po dziurach i hakach,

— 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2. Gladzie gipsowe
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:

— dostarczenie materiatow i spta,

— przygotowanie podta,

- przygotowanie gtadzi,

— ustawienie i

rozbidrkrusztowa,

- wykonanie gtadzi
— 0czyszczenie miejsca pracy.
9.3. Oktadziny ceramiczne
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuije:
— przygotowanie podtaa,
— dostarczenie materiatow i spta,
— sortowanie ptytek wedtug wymiarow i odcieni,
— przyckcie i dopasowanie ptytek,
— przygotowanie masy klggej,
— ulozenie plytek na zaprawie klejowej z obrobienienekyrosciezy i krawedzi,
— spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.

PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane.

PN-EN 13139:200

BKruszywa do zaprawy.




