B-8 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
| Gruparob6t - 45.2 |
|Klasarobét - 45.26 |
| Kategoria robét - Obrébki blacharskie | kod CPV 45261310 |

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargom
oraz przy zlecaniu, realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w OST.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w OST.

2. MATERIALY.

2.1. 0go6lne wymagania.
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
»  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
y  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
»  Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
»  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do
zbioru norm polskich,
Y naopakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna
dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania
pokry¢ dachowych.
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2.2. Rodzaje materiatow.

2.2.1. Informacje ogodlne.

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska.

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢é normom PN-61/B-10245
i PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,6 mm, obustronnie ocynkowana metoda
ogniowa — rowna warstwa cynku (275 g/mz2) oraz pokryta warstwa pasywacyjna majaca
dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub
1250x2000 mm.

2.2.3. Blacha tytanowo-cynkowa.

Gr. 0,7 mm produkowana zgodnie z normg DIN EN 988.

Blacha tytanowo-cynkowa jest materiatem budowlanym ekologicznie bezpiecznym i nie
zawiera zadnych sktadnikéw, ktére moga uwalnia¢ sie do atmosfery w wyniku korozji
atmosferycznej lub podczas pozaru. Elementy budowlane wykonane z cynku tytanowego nie
wymagaja zabiegdw eksploatacyjnych i nie potrzebuja warstwy ochronnej, pasywacji lub
konserwacji chemicznej. Tworzaca sie w wyniku dziatania tlenu atmosferycznego naturalna
warstewka ochronna jest tak samo nietoksyczna, jak sam material podstawowy. Stop ten
w kontakcie z powietrzem atmosferycznym w wyniku wietrzenia tworzy naturalng, szczelna
i dobrze przylegajaca warstewke ochronna, ktéra powoduje to, ze elementy budowlane
z blachy tytanowo-cynkowej sa wyjatkowo trwate.

Ze wzgledu na powstawanie tej warstewki ochronnej w sposob naturalny blacha
tytanowo-cynkowa jest szczegdlnie odporna na zmiany klimatyczne i przez caty diugi okres
swego uzytkowania nie wymaga zabiegdéw konserwacyjnych.

Charakterystyka fizykochemiczna:

> Gestos$¢ wiasciwa 7,2 g/cm3
Temperatura topnienia 418 °C
Graniczna temperatura rekrystalizacji > 300 °C
Modut sprezystosci E min. 80 000 N/mm
Wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej o = 0,017 -0,0221 mm/m °C
Charakterystyka mechaniczna
Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rr min. 150 N/mm?2
0,2% granica Rp 0,2 min. 100 N/mm?2
Rozszerzalno$¢ graniczna przy rozerwaniu min. 40%
Twardos¢ w skali HB lub HV min 40
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2.2.4. Inne blachy ptaskie:

> blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi na stronie licowej 25
mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10
mikrometréw, grubos¢ blachy 0,55-0,60 mm, arkusze o wymiarach 1000x2000mm lub
12502000 mm,

> blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.5. Podstawowe materialy.

Blacha stalowa ocynkowana grubosci 050 — 0,60 mm, blacha tytanowo-cynkowa
gr. 0,7 mm, spoiwo cynowo-otowiowe LC-60, rynny dachowe wiszace ze stali ocynkowanej
przekrojach zgodnych z dokumentacjg, rury spustowe ze stali ocynkowanej o przekrojach
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zgodnych z dokumentacja, haki rynnowe, uchwyty do rur spustowych, materialty pomocnicze:
kotki drewniane, taczniki mechaniczne, blachowkrety ocynkowane, podkiadki gumowe,
kapturki maskujace.

3. SPRZET.

3.1. 0Ogolne wymagania.
Podano w OST

3.2. Sprzet do wykonywania robot.
> Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
> Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda
przyjazne dla srodowiska.

Podstawowy sprzet do wykonywania obrébek blacharskich:

elektronarzedzia reczne jak: wiertarka udarem, elektowkretarki, nozyce do ciecia blach,
mtotek gumowy, miotek drewniany, n6z blacharski, kleszcze blacharskie, gietarka do blach,
szczypce techniczne, palnik gazowy z butla gazowa,

4. TRANSPORT.

4.1. 0Ogo6lne wymagania.
Podano w OST.

4.2. Transport materiatow.
Do transportu materialéw i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki
transportu:
y  samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
»  samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
) ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie
i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢
uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu. Jezeli dtugos¢ elementéw z blachy
dachdéwkowej jest wieksza niz diugos¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.
Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych materiatdw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. 0Ogollne zasady wykonania robot.
Podano w OST
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5.2. Podokienniki zewnetrzne.

Projektowane obrdbki blacharskie podokiennikdw zewnetrznych nalezy klei¢ do podtozy
klejem np.: Dspersionkleber Firmy Sto lub rownowaznym. W tym celu wszystkie krawedzie
podokienne ociepli¢ styropianem zgodnie z technologia przewidziang w systemach BSO.
Powierzchnie styropianu zabezpieczy¢ jak w przypadku powierzchni $cian warstwa bazowa
z kleju wzmocnionego siatkg z widkna szklanego. Przed wklejeniem podokiennikow,
jednokrotnie zagruntowa¢ powierzchnie krawedzi podokiennej. Na tak przygotowane pasy
podokienne réwnomiernie nanosi¢ pacg grzebieniowa klej na catej powierzchni. Nastepnie
klei¢ obrébki blacharskie.

Uwaga. Podokienniki zewnetrzne nalezy przyklei¢ przed dociepleniem osciezy okiennych.
Warstwa przyklejanych paséw ocieplajacych oscieza powinna docisna¢ od gory przyklejona
wczesniej obrdbke blacharska. Styki obrobki blacharskiej z elementami stolarki otworowej
i $cianami wykonczy¢ silikonem (trwale plastycznym). Po zamontowaniu podokiennikéw
zewnetrznych nalezy zabezpieczy¢ je folig przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem w trakcie
wykonywania innych robdt wykonczeniowych.

5.3. Inne obraobki blacharskie:

»  Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

> Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od
0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywacé na oblodzonych podtozach.

» Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢c o koniecznosci
zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢é zabezpieczone
w spos6b umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu
w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych.

> W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach
przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym
spadku podtuznym.

> W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny
by¢ wyrobione koryta odwadniajace o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie
nalezy stosowac koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie
koryt wzdtuz scian attykowych, $cian budynkdéw wyzszych w odlegto$ci mniejszej
niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

> Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur
spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

>  Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju
trojkatnym i trapezowym podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od
brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

> Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegto$ci mniejszej niz
0,5 m od elementéw ponaddachowych.

»  WIloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami
ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscia zanieczyszczenia lis¢mi lub
innymi elementami mogacymi stac sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

»  Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu
(stropodachu).

> Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999
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> Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé
wymaganiom w PN-EN 607:1999.
> Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
— wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy
i sktadane w elementy wielocztonowe,
— laczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztagcza powinny byé
lutowane na catej dtugosci,
— mocowane do uchwytdéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
— rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

> Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

— wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy
i sktadane w elementy wielocztonowe,

— laczone w zigczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ziaczach
poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztagcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

— mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz
3 m w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie
w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

— rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone
do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

> w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas
wykonania prac pokrywczych,

> w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po
zakonczeniu prac pokrywczych.

Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych

robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN
508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow
i pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robot jest:
» dla robét — Krycie dachu blacha i obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni.
Z powierzchni nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile
powierzchnia ich nie przekracza 0,50 mz,
y dlarobdt - Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentaciji.
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8. ODBIOR ROBOT.

Podstawe do odbioru wykonania robét — stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z normami, dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Ogolne wymagania odbioru obrébek blacharskich:

)

Roboty zwigzane z wykonywaniem obrobek blacharskich, wymagaja odbioréw
czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla
tych robot, do ktorych dostep p6ézniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— podktadu,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,

— szczelnosci potaczen.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
Odbioru koncowego obrébek blacharskich nalezy dokonac po zakonczeniu robot,
po deszczu.
Podstawe do odbioru obroébek blacharskich, rynien i rur spustowych stanowig
nastepujace dokumenty:
— dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czesciowy podtoza oraz
poszczegoblnych warstw lub fragmentéw obrébek,
— zapisy dotyczace wykonywania robot i rodzaju zastosowanych materiatow,
— protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:
> zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
> stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych
z dokumentacja,
> spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji
powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia — obrobek blacharskich.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek
blacharskich oraz ich potgczenia z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, obrobki blacharskie nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— poprawié roboty i elementy obrobek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania
i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene,
— w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢
obrébki w miejscach, w ktoérych nie odpowiadaja one wymaganiom
i ponownie je wykonac.

Odbiér obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

)
)

)

Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow,
wilazéw itp.,

Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,
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)

Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw
kanalizacyjnych.

Zakonczenie odbioru:

)

Odbioru pokrycia z blachy potwierdza sie protokotem, ktory powinien zawierac:

— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1.

Obrébki blacharskie.

Ptaci sie za ustalona ilos¢ m2 obrdbek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

przygotowanie,

~ o o S S S

zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

zamontowanie i umocowanie obrébek w podiozu, zalutowanie potaczen,
sprawdzenie szczelnosci potaczen,

badania kontrolne i odbiory,

ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2.  Rynny i rury spustowe.
Placi sie za ustalona ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
) przygotowanie,

~ O

zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
sprawdzenie szczelnosci potaczen,

ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

PN-B-02361:1999
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999

PN-EN 506:2002

PN-EN 504:2002

PN-EN 505:2002

PN-EN 508-1:2002

PN-EN 508-2:2002

PN-EN 508-3:2002

Pochylenia potaci dachowych.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
z blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym poditozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej

na korozje. Cze$¢ 1: Stal.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej

na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
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samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej
na korozje. Cze$c¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na
cigglym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy aluminiowej, ukladanych na ciaglym
podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat
I wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,
wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje.

> Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku
w sprawie ogélnych przepisoéw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz.
844,zm.: Dz. U.z 2002 r. Nr 91, poz. 811.

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
budowlanych,

> Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156
z 2006 roku poz. 1118 z p6zn. zm.),

> Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatbw Budowlanych
zdnia28.03.1972 r. (Dz.U.Nr 13z dn. 10.04.1972r.),

> Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz.U.Nr 92z 2004 r., poz. 881).

> Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych - cze$¢
C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez

ITB —Warszawa 2004 r.
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