
CPV 45262310-7 ROBOTY ZBROJARSKIE - SST

B-3 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT
BUDOWLANYCH

Grupa robót - 45.2

Klasa robót - 45.25

Kategoria robót - Roboty zbrojarskie kod  CPV  45262310-7

1. WST P.

1.1. Przedmiot specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s  wymagania dotycz ce wykonania i odbioru robót

zbrojarskich przewidzianych do wykonania w ramach robót budowlanych zwi zanych
z wykonaniem zbrojenia konstrukcji elbetowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót obj tych specyfikacj .
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maj  zastosowanie przy wykonywaniu

zbrojenia obiektów budowlanych. Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmuj  wszystkie
czynno ci umo liwiaj ce i maj ce na celu wykonanie Robót zwi zanych z:

przygotowaniem zbrojenia,
monta em zbrojenia,
kontrol  jako ci robót i materia ów.

1.4. Okre lenia podstawowe.
Okre lenia podane w niniejszej specyfikacji s  zgodne z ustaw  Prawa budowlanego,

wydanymi do niej rozporz dzeniami wykonawczymi, nomenklatur  Polskich Norm oraz
okre leniami podanymi w ST -00.00 „Wymagania ogólne” a mianowicie:

roboty budowlane przy wykonywaniu robót zbrojarskich - nale y rozumie
wszystkie prace budowlane zwi zane z wykonaniem robót zbrojarskich zgodnie
z ustaleniami projektowymi,
procedura – dokument zapewniaj cy jako , „jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje
i kontroluje poszczególne operacje robocze – procedura mo e by  zast piona przez
normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
ustalenia projektowe – ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawieraj ce
dane opisuj ce przedmiot i wymagania jako ciowe wykonanych robót
zbrojarskich.
pr ty stalowe wiotkie – pr ty stalowe o przekroju ko owym ebrowane o rednicy
do 40 mm,
zbrojenie niespr aj ce – zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzaj ce do
niej napr  w sposób czynny.
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1.5. Ogólne wymagania dotycz ce Robót.
Ogólne wymagania dotycz ce Robót podano w specyfikacji „Wymagania ogólne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako  wykonania Robót oraz za ich zgodno
z Dokumentacj  Projektow  i specyfikacj .

2. MATERIA Y.

2.1. Warunki ogólne stosowania materia ów.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budow  powinna odpowiada  wymaganiom podanym

w odpowiednich normach. Pr ty zbrojeniowe powinny by  dostarczane w kr gach lub
prostych wi zkach zaopatrzonych w przywieszki zawieraj ce:

znak wytwórcy,
rednic  nominaln ,

znak stali,
numer wytopu lub numer partii i znak obróbki cieplnej,
atest hutniczy.

2.1.1. Rodzaje stali zbrojeniowej.
Stal jest stopem elaza (Fe) z w glem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem

(Si), fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr). nikiel (Ni), mied  (Cu). molibden (Mo), wolfram M.
Jej g sto  wynosi 7850 kg/m3. Stal zbrojeniow  zale nie od jej w ciwo ci

mechanicznych zalicza si  do odpowiedniej klasy. Rozró nia si  pi  klas tej stali: A-O. A-I, A-II,
A-lII i A- IIIN. W ka dej z tych klas stali zbrojeniowej wyró nia si  jej gatunki.

2.1.2. Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej.
Klasa i gatunek oraz rednice pr tów stosowanego zbrojenia powinny by  zgodne

z projektem. Ni ej podano ogólne zasady doboru stali gatunków najcz ciej stosowanych
w praktyce. Pr ty ze stali klasy A0 gatunku St0S-b s  u ywane jako zbrojenie konstrukcyjne,
rozdzielcze i strzemiona w konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie no ne w elementach
o ma ym stopniu zbrojenia i niskiej klasie betonu. Pr ty ze stali klasy A-I gatunku St3SX-b,
St3SY-b i St3S-b stosuje si  jako zbrojenie no ne w konstrukcjach pracuj cych pod obci eniem
wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w konstrukcjach nara onych na drgania sejsmiczne,
na dzia anie ci nienia gazów lub cieczy oraz w konstrukcjach pracuj cych w rodowiskach
agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych konstrukcji przed korozj . Ze stali klasy A-I
gatunku St3SY-b nale y wykonywa  uchwyty monta owe elementów prefabrykowanych. Pr ty
ze stali klasy A-II gatunku 18G2-b stosuje si  jako zbrojenie no ne w konstrukcjach
pracuj cych pod obci eniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w podwy szonej
temperaturze, nara onych na drgania sejsmiczne, na dzia anie ci nienia gazów i cieczy,
gwa towne dzia anie ci nienia powietrza (podmuch) oraz pracuj cych w rodowiskach
agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozj . Oprócz pr tów jako
zbrojenie konstrukcji elbetowych stosuje si  druty o rednicy 3-5 mm. W elemencie

elbetowym pr ty no ne zaleca si  wykonywa  ze stali jednego gatunku. W szczególnych
wypadkach dopuszcza si  stosowanie w jednym przekroju pr tów z ró nych gatunków i klas
stali od A-0 do A –III N, pod warunkiem uwzgl dnienia ich wytrzyma ci i zakresów
stosowania. W wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach

owych, marek itp. Wykonuje si  je ze stali St3S i projektuje wg PN-90/B-03200 Stal
zbrojeniow  z importu (a tak e inne gatunki stali, nie wymienione wy ej) mo na stosowa
wy cznie po uzyskaniu odpowiedniego dokumentu dopuszczaj cego do obrotu i stosowania
w budownictwie. Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcówka w kr gach rednicy 55 do
100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci pr tów d ugo ci 10 do 12 m Pr ty ze stali  klasy A-0
i A-I s  okr e g adkie a ze stali wy szych klas okr e ebrowane.
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2.2. Wymagania szczegó owe dla materia ów.

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej.
Do zbrojenia konstrukcji elbetowych pr tami wiotkimi w obiektach obj tych zakresem

Kontraktu stosuje si  stal klasy:
A-III  gatunku RB500W - stal zbrojeniowa,
A-I gatunku St3S – stal zbrojeniowa,
S355 –kotwy fundamentowe,
Elektrody ER 1.46.

2.2.2. Drut monta owy.
Do monta u pr tów zbrojenia nale y u ywa  wy arzonego drutu stalowego,

tzw. wi za kowego.

2.2.3. Podk adki dystansowe.
Dopuszcza si  stosowanie podk adek dystansowych i stabilizatorów wy cznie z betonu.
Podk adki dystansowe mog  by  przymocowane do pr tów.

2.3. Deklaracja zgodno ci.
Ka da partia stali musi by  zaopatrzona w atest hutniczy, w którym musz  by  podane:

nazwa wytwórcy,
oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
numer wytopu lub numer partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych bada  oraz sk ad chemiczny wg analizy
wytopowej,
masa partii,
rodzaj obróbki cieplnej.

3. SPRZ T.

3.1. Ogólne wymagania dotycz ce sprz tu.
Ogólne wymagania dotycz ce sprz tu podano w „Wymagania ogólne". Sprz t u ywany

przy przygotowaniu i monta u zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spe nia
wymagania obowi zuj ce w budownictwie ogólnym. W szczególno ci wszystkie rodzaje
sprz tu jak: gi tarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by  sprawne oraz posiada
fabryczn  gwarancj  i instrukcj  obs ugi. Sprz t powinien spe nia  wymagania BHP jak
przyk adowo os ony z batych i pasowych urz dze  mechanicznych. Miejsca lub elementy
szczególnie niebezpieczne dla obs ugi. Powinny by  specjalnie oznaczone. Sprz t ten powinien
podlega  kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obs uguj ce sprz t
powinny by  odpowiednio przeszkolone.

3.2. Sprz t do wykonania robót zbrojarskich.
Do wykonywania zbrojenia winny by  wykorzystywane nast puj ce urz dzenia:

urz dzenia i maszyny do prostowania pr tów cienkich (walcówki) oraz do
prostowania pr tów cienkich dostarczanych w odcinkach prostych – np. pro ciarka
automatyczna,
urz dzenia do ci cia pr tów zbrojeniowych na odpowiedni  d ugo  – np. no yce
elektro-mechaniczne,
urz dzenia do kszta towania pr tów zbrojeniowych – np. gi tarka,
urz dzenia i sprz t do zgrzewania i spawania pr tów zbrojeniowych –
np. spawarka elektryczna wiruj ca.
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Sprz t nale y przyj  zgodnie ze specyfikacj  lub inny zatwierdzony przez In yniera.

4. TRANSPORT.
Ogólne wymagania dotycz ce Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania ogólne". Pr ty

do zbrojenia powinny by  przewo one odpowiednimi rodkami transportu w sposób
zapewniaj cy unikni cie trwa ych odkszta ce  oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego. Stal zbrojeniow  nale y sk adowa  pod zadaszeniem, posortowan  wg wymiarów
i gatunków. Odgi te pr ty zbrojeniowe powinny by  sk adowane na wydzielonych,
uporz dkowanych miejscach, w sposób nie powoduj cy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty
sk adowane by  winny w magazynie zamkni tym, w kr gach, posortowane wg wymiarów
i gatunków.

5. WYKONANIE ROBÓT.
Ogólne wymagania dotycz ce wykonania Robót podano w specyfikacji "Wymagania

ogólne".

5.1. Organizacja robót.
Wykonanie robót powinno by  jak okre lono w specyfikacji, b  inne, o ile zatwierdzone

zostanie przez In yniera. Wykonawca przedstawi In ynierowi lub/i Inspektorowi nadzoru do
akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzgl dniaj cy wszystkie warunki,
w jakich b  wykonywane roboty zbrojeniowe.

5.2. Dokumenty, które nale y przedstawi  w trakcie budowy.
Dokumenty dostarczone przez Wykonawc  w trakcie budowy musz  spe nia  wymagania

specyfikacji „Wymagania ogólne”. Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawc
przedstawiaj ce szczegó y gi cia, zestawienia stali i uk ad zbrojenia. Na rysunkach
przedstawiaj cych sposób uk adania zbrojenia nale y okre li  nast puj ce elementy: wymiary,
przekroje, odst py, uk ad i liczb  pr tów oraz po czenia z oznaczeniami kodowymi
pozwalaj cymi na poprawne u enie stali zbrojeniowej bez odwo ywania si  do
szczegó owych rysunków roboczych.

5.3. Przygotowanie zbrojenia.
Przygotowanie, monta  i odbiór zbrojenia powinien odpowiada  wymaganiom normy

PN 91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny by  zgodne z dokumentacj  projektow . Zbrojenie
elementów elbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich
wyposa onych w niezb dne urz dzenia i maszyny. Te warsztaty s  urz dzane na placu budowy

 na terenie zaplecza przedsi biorstwa wykonawczego (jako tzw. Zbrojarnie centralne).
Dostarczona stal zbrojeniowa (kr gi, pr ty, szkielety zbrojenia) powinna by  na budowie
sk adowana na placu magazynowym na podk adach drewnianych (rozstawionych co oko o
2,0 do 2,5 m) b  przeno nych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uk ada  tej stali
bezpo rednio na gruncie. Pr ty zbrojeniowe nale y segregowa  wed ug klas i gatunków,
rednicy i d ugo ci. Stal w kr gach uk ada si  na placu magazynowym na p ask (do o miu

warstw) lub opieraj c jeden kr g o drugi.

Przygotowanie i obróbka zbrojenia obejmuj  takie czynno ci jak:
czyszczenie,
prostowanie,
ci cie,
gi cie i monta .
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5.3.1. Czyszczenie pr tów.
Zbrojenie powinno by  oczyszczone, aby zapewni  dobr  wspó prac  (przyczepno )

betonu i stali w konstrukcji. Nale y wi c usun  z powierzchni pr tów zanieczyszczenia
smarami, farb  olejn  itp., a tak e uszcz  si  rdz  (lekki nalot rdzy nie uszcz cej si  nie jest
szkodliwy). W celu usuni cia farb olejnych b  zat uszczenia stosuje si  opalanie lampami
benzynowymi (po wypaleniu si  zanieczyszcze  pr ty wyciera si ; je li jest to niezb dne -
równie  papierem ciernym). Nalot rdzy uszcz cej si  mo na usun  za pomoc  szczotek
drucianych. W razie potrzeby nale y zastosowa  piaskowanie. Pr ty, przed ich u yciem do
zbrojenia konstrukcji, nale y oczy ci  z zendry, lu nych p atków rdzy, kurzu i b ota. Pr ty
zbrojenia zat uszczone lub zabrudzone farb  olejn  mo na opala  lampami benzynowymi lub
czy ci  preparatami rozpuszczaj cymi t uszcze. Stal nara on  na cho by chwilowe dzia anie

onej wody, nale y zmy  wod  s odk . Stal pokryt uszcz  si  rdz  i zab ocon , oczyszcza
si  szczotkami drucianymi r cznie lub mechanicznie lub te  przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nale y sprawdzi  wymiary przekroju poprzecznego pr tów. Stal tylko
zabrudzon  mo na zmy  strumieniem wody. Pr ty oblodzone odmra a si  strumieniem ciep ej
wody. Mo liwe s  równie  inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
In yniera.

5.3.2. Prostowanie pr tów.
Dopuszcza si  prostowanie pr tów za pomoc  kluczy, m otków, prostowarek.

Dopuszczalna wielko  miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Pr ty u ywane
do przygotowania zbrojenia musz  by  proste. Dlatego - w przypadku wyst powania
miejscowych zakrzywie  - nale y te pr ty wyprostowa  przed przyst pieniem do dalszej
obróbki (ci cia itd.). Pr ty zbrojeniowe w kr gach mo na prostowa  przez wyci ganie za
pomoc  np. wci garki. lub mechaniczne prostowanie pr tów przy u yciu prostowarek
mechanicznych . Niekiedy dopuszcza si . zw aszcza pr ty wi kszych rednic, prostuje si

cznie za pomoc  klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami.

5.3.3. Ci cie pr tów zbrojeniowych.
Ci cie pr tów nale y wykonywa  przy maksymalnym wykorzystaniu materia u.

Oczyszczone i wyprostowane pr ty tnie si  na odcinki d ugo ci wynikaj cej z projektu.
Wskazane jest Sporz dzenie w tym celu planu ci cia. Stosuje si  do tego celu no yce r czne,
a tak e (zw aszcza w przypadku pr tów wi kszych rednic) no yce mechaniczne o nap dzie

elektrycznym. No ycami mechanicznymi mo na przecina  jednocze nie wi cej ni  jeden
pr t. Ci cia mo na równie  przeprowadza  przy u yciu mechanicznych no y. Dopuszcza si
równie  ci cie palnikiem acetylenowym.

5.3.4. Odgi cia pr tów, haki.
Minimalne rednice trzpieni u ywanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje

norma PN-B-03264 (2004).

Minimalna odleg  od krzywizny pr ta do miejsca, gdzie mo na na nim po  spoin
wynosi:
- 10 d dla stali A-IIIN, A-III i A-II
- 5d dla stali A-I, A-0.

Na zimno, na budowie mo na wykonywa  odgi cia pr tów o rednicy d  12 mm.
Pr ty o rednicy d > 12 mm powinny by  odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagi  i za ama  elementów konstrukcji, w których zagi ciu ulegaj

jednocze nie wszystkie pr ty zbrojenia rozci ganego. Nale y stosowa rednic  zagi cia
równ  co najmniej 20d. Wewn trzna rednica odgi cia strzemion i pr tów monta owych

powinna spe nia  warunki podane dla haków. Nale y zwróci  szczególn  uwag , przy odbiorze
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haków i odgi  pr tów, na ich zewn trzn  stron . Niedopuszczalne s  tam p kni cia powsta e
podczas wyginania. Poci te pr ty s  nast pnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia
podanymi w projekcie.

Pr ty mo na wygina  r cznie kluczem zbrojarskim, wykorzystuj c trzpienie zamocowane
w blacie sto u zbrojarskiego lub za pomoc  gi tarek r cznych lub za pomoc  gi tarek
mechanicznych. Mo na przy tym jednocze nie wygina  wi cej ni  jeden pr t. Wygi te pr ty
zbrojeniowe i strzemiona montuje si  bezpo rednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci
szkieletów zbrojeniowych. Zbrojenie p yt mo na uk ada  od razu w deskowaniu. Najpierw na
deskowaniu oznacza si  kred  lub o ówkiem ciesielskim rozstaw pr tów no nych (g ównych) i
rozdzielczych. Nast pnie rozk ada si  pr ty no ne i na nich uk ada si  i od razu czy pr ty
rozdzielcze usytuowane u do u p yty. Pó niej montuje si  pr ty rozdzielcze w zagi ciach
pr tów no nych, a na ko cu pr ty u góry p yty.

5.4. Monta zbrojenia
5.4.1. Wymagania ogólne
Uk ad zbrojenia w konstrukcji musi umo liwi  jego dok adne otoczenie przez jednorodny
beton. Po u eniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pr tów wzgl dem siebie i
wzgl dem deskowania nie mo e ulec zmianie. W konstrukcj  mo na wbudowa  stal pokryt
co najwy ej nalotem nie uszcz cej si  rdzy. Nie mo na wbudowywa  stali zat uszczonej
smarami lub innymi rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zab oconej i oblodzonej,
stali, która by a wystawiona na dzia anie s onej wody. Minimalna grubo  otuliny
zewn trznej w wietle pr tów i powierzchni przekroju elementu elbetowego powinna
wynosi  co najmniej:
0,07m - dla zbrojenia g ównego fundamentów.
Uk adanie zbrojenia bezpo rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni  wysoko  w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie
materia ów po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementów zbrojenia
powinno by  wykonywane wed ug przygotowanych schematów zapewniaj cych kolejno
robót, przy której wcze niej u one elementy b  umo liwia y dalszy monta  zbrojenia.
Zbrojenie nale y uk ada  po odbiorze deskowa . Zbrojenie powinno by  trwale usytuowane
w deskowaniu w sposób zabezpieczaj cy od uszkodze  i przemieszcze  podczas betonowania
i zag szczania mieszanki betonowej. Pr ty, siatki i szkielety nale y uk ada  w deskowaniu
tak, aby grubo  otuliny odpowiada a warto ciom podanym w projekcie. Wykonuj c
zbrojenie nale y umie ci  elementy instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem.

5.4.2. Montowanie zbrojenia
Pr ty zbrojenia nale y czy  w sposób okre lony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie
konstrukcji elbetowych mo na ogólnie podzieli  na no ne (nazywane te  g ównym) i
uzupe niaj ce, gdzie zbrojenie no ne okre lone jest na podstawie oblicze  konstrukcyjnych,
natomiast zbrojenie uzupe niaj ce stosowane jest jako technologiczne. Zbrojenie konstrukcji
wykona  zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

5.4.2.1. czenie pr tów za pomoc spawania
Spawanie zbrojenia nale y wykona  po uzyskaniu aprobaty In yniera.
Dopuszcza si  nast puj ce rodzaje spawanych po cze  pr tów:
- czo owe, elektryczne, oporowe,
- nak adkowe spoiny dwustronne - ukiem elektrycznym,
- nak adkowe spoiny jednostronne - ukiem elektrycznym,
- zak adkowe spoiny jednostronne - ukiem elektrycznym,
- zak adkowe spoiny dwustronne - ukiem elektrycznym,
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5.4.2.2. czenie pojedynczych pr tów na zak ad bez spawania
Dopuszcza si czenie na zak ad bez spawania (wi zanie drutem) pr tów prostych.
5.4.2.3. Skrzy owania pr tów
Skrzy owania pr tów nale y wi za  drutem wi za kowym, zgrzewa  lub czy  tzw.

upkami dystansowymi. Drut wi za kowy, wy arzony, o rednicy 1 mm u ywa si  do
czenia pr tów o rednicy do 12 mm. Przy rednicach wi kszych nale y stosowa  drut o

rednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i s upów nale y czy  wszystkie
skrzy owania pr tów naro nych ze strzemionami.

5.4.3. Zasady BHP
Sto y warsztatowe ustawia  w pomieszczeniach zamkni tych lub pod wiatami z
umocowanymi od strony nawietrznej os onami. Stanowiska po obu stronach sto u nale y
oddzieli  siatk  o  wysoko ci  1m,  o  oczkach  max  20mm.  Podczas  ci cia  pr ta  no ycami
nale y pr t oprze  obustronnie na koz ach lub stole zbrojarskim. Ci cie no ycami pr tów o
rednicy wi kszej ni  20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym ci ciu pr tów nie wolno

chwyta  r  pr tów w odleg ci mniejszej ni  50cm od no yc tn cych. Pr ty o rednicy
wi kszej, ni  20 mm mog  by  gi te tylko mechanicznie. Zak adanie pr tów na mechanicznej
gi tarce dopuszczane jest tylko przy unieruchomionej tarczy gi tarki Zabronione jest
przebywanie pracowników na terenie ogrodzonym wzd  wyci ganego pr ta w czasie
prostowania zbrojenia Sk adowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wy cznie do
pracy zbrojarzy jest zabronione.

6. KONTROLA JAKO CI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli
Ogólne wymagania dotycz ce kontroli jako ci Robót podano w ST-00.00 „Wymagania
ogólne". Kontrola jako ci Robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno ci z
Dokumentacj  Projektow  oraz podanymi powy ej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.

6.1.1. Kontrola zbrojenia
Przy odbiorze stali dostarczonej na budow  nale y przeprowadzi  nast puj ce badania:
- Sprawdzenie zgodno ci przywieszek z zamówieniem
- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiarów, masy wg normy PN-H-93215

6.1.2. Kontrola jako ci robót zbrojarskich
Zbrojenie nale y uk ada  po sprawdzeniu i odbiorze deskowa . Powinno by  ono tak
usytuowane, aby nie uleg o uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uk adania i
zag szczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu
zapewnienia wymaganego otulenia pr tów betonem. Stosowa  nale y ró nego rodzaju
wk adki i podk adki dystansowe (z zaprawy, stali. tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno
by  po czone drutem wi za kowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe
przygotowuje si  najcz ciej poza placem budowy i gotowe umieszcza si  w deskowaniu.
Zbrojenie przed betonowaniem powinno by  skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodno ci u onego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza
si  wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubo  otuliny), rozstaw strzemion,
po enie z czy, d ugo  zakotwienia itp.
Odbiór zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nale y odnotowa  w dzienniku budowy.
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7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne wymagania dotycz ce obmiaru Robót podano w ST-00.00 "Wymagania ogólne".
Obmiar robót b dzie okre la  faktyczny zakres wykonywanych robót, zgodnie z
dokumentacj  projektow  i ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robót.

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne wymagania dotycz ce odbioru Robót podano w ST-00.00 "Wymagania ogólne".
8.1. Roboty wymienione w ST podlegaj zasadom odbioru robót zanikaj cych.
Bezpo rednio przed przyst pieniem do robót zbrojarskich nale y dokona  odbioru
deskowania. Roboty uznaje si  za wykonane zgodnie z dokumentacj  projektow , ST i
wymaganiami In yniera, je eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji da y
wyniki pozytywne.
8.1.1. Dokumenty i dane
Podstaw  odbioru robót zanikaj cych lub ulegaj cych zakryciu s :
- pisemne stwierdzenie In yniera w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z
dokumentacj  projektow  i ST,
- inne pisemne stwierdzenie In yniera o wykonaniu robót

8.1.2. Zakres robót
Zakres robót zanikaj cych lub ulegaj cych zakryciu okre laj  pisemne stwierdzenia In yniera
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.2. Odbiór ko cowy
Odbiór ko cowy odbywa si  po pisemnym stwierdzeniu In yniera w dzienniku budowy
zako czenia robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia In yniera na rozpocz cie
betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi.
Odbiór powinien podlega  sprawdzeniu:
- zgodno ci wykonania zbrojenia z dokumentacj  projektow ,
- zgodno ci z dokumentacj  projektow  liczby pr tów w poszczególnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru Robót maj  zastosowanie postanowienia zawarte w ST 00.00 „Wymagania
ogólne”.

9. PODSTAWA P ATNO CI
Ogólne wymagania dotycz ce p atno ci podano w specyfikacji ST 00.00. „Wymagania
ogólne”. Sposób p atno ci okre la umowa o wykonanie robót budowlano – monta owych.

10. PRZEPISY ZWI ZANE
PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pr ty g adkie.
PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pr ty g adkie. – Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pr ty ebrowane.
PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Pr ty ebrowane – Dodatkowe
wymagania.
PN-82/H-93215. Walcówka pr ty stalowe do zbrojenia betonu
PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, elbetowe i spr one.
Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i elbetowe. Wymagania techniczne.
PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okre lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
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PN-78/H-04408. Technologiczna próba zginania.
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Próba rozci gania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.
PN-B-03264:2004 Konstrukcje betonowe, elbetowe i spr one. Projektowanie.
PN-84/H-9300 Walcówka pr ty i kszta towniki walcowane na gor co ze stali w glowych
zwyk ej jako ci i niskostopowych o podwy szonej wytrzyma ci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja
PN-EN 10021 :1997 Ogólne techniczne warunki dostaw stali i wyrobów stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole g ówne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

PRZEPISY ZWI ZANE.

Normy.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.
PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych w ciwo ci kruszyw. Metody pobierania

próbek.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Ceg y budowlane.
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego u ytku. Sk ad. Wymagania, ocena

zgodno ci.
PN-81/B-30003 Cement murarski 15.
PN-86/B-30020 Wapno.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceg y. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN—B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
PN-84/B-01080 Kamie  dla budownictwa i drogownictwa. Podzia i zastosowanie

wg w asno ci fizyczno-mechanicznych.
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Ok adzina kamienna. Wymagania w zakresie

wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-04116 Materia y kamienne. Oznaczanie wytrzyma ci na zginanie
PN-88/B-04120 Kamie  budowlany. Podzia , poj cia podstawowe, nazwy

i okre lenia.
PN-B-11202:1996 Materia y kamienne. Elementy kamienne.
PN-B-11201:1996 Materia y kamienne. Elementy kamienne.
PN-B-11204:1996 Materia y kamienne. Elementy kamienne.
PN-B-11210:1996 Materia y kamienne. Kamie amany.
PN-B-11209:1996 Materia y kamienne. Kamie upany.
PN-B-11208:1996 Materia y kamienne. Elementy kamienne.
PN-B-11207:1996 Materia y kamienne. Elementy kamienne.
PN-B-11206:1996 Materia y kamienne. Elementy kamienne.
PN-B-11205:1996 Materia y kamienne. Elementy kamienne.

Inne dokumenty i instrukcje.
WTWiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot – ITB.


